RENAULT

Javitasi Utmutatoé

Nagynyomasu "Common Rail"
dizelmotor 4 hengeres
ontottvas motorblokkal

Gépkocsi Tipus Motor

Master XDXG G9T 720
XDXN GIT 722

Espace JEOK - JEOS GOT 710

77 11 303 911 2001. JUNIUS EDITION HONGROISE

"Az ezen javitasi kézikdnyvben szerepld, a gyartéma altal eldirt javitasi médszerek a Az 6sszes szerzdi jog birtokosa a Renault.
kiadvany 6sszeallitasakor érvényes miiszaki jellemzék alapjan lettek kialakitva.

Ezen kiadvany utannyomasa vagy forditasa, akar kivonatosan is, valamint az
Amennyiben a gyartdmii a gépkocsi bizonyos szerkezeti elemeit megvaltoztatja, akkor alkatrészszamok és a kddolasi rendszer alkalmazasa a RENAULT el6zetes irdsos
azzal egyutt a javitasi modszerek is valtozhatnak." engedélye nélkl tilos.

© Renault 2001.




10

Tartalomjegyzék

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Tisztasag - Biztonsag
Bevezetés
Azonositas
Meghuzasi nyomatékok (daNm vagy fok)
Jellemzék
Hengerfej
Dugattyuk
Hajtokarok
Fétengely
Csapagycsészeék
Dugattyuk alsé hatéfavokai
A motor el6készitése a tartéallvanyra helyezéshez
Segédanyagok
Ovintézkedések
Kiszerelésuket kdvetben kicserélendd alkatrészek
Nélkul6zhetetlen célszerszamok
Nélkil6zhetetlen eszk6zok
A motor feltjitasa
A motor fels6 részének szétszerelése
A vezérm( beallitasa
A befecskendezészelepek tartéelemeinek leszerelése
A hengerfej szétszerelése
Tisztitas
A tomitéfelllet ellenérzése
A vezérmiitengely hossziranyu jatékanak ellenérzése
A hengerfej 6sszeszerelése
A motor also részének szétszerelése
A dugattydcsapszegek kiszerelése
A hajtokarok csapagycsészéinek beszerelése
A motor alsé részének dsszeszerelése
A hajtékar-dugattyu egységek dsszeszerelése
A dugattyuagyrik felszerelése
Az olajszivattyut hajté lanckerék olajterelé-lemezének
cseréje
A kdzbensb tengelyek csapszegeinek beszerelése
A hézagkiegyenlitd fogaskerekek cseréje
A nagynyomasu szivattyu fogaskerekének cseréje
A lendit6kerék-oldali f6tengely-szimmering
beszerelése
A 2. kdzbens tengely szimmeringje és a
vezérmi-oldali f6tengely-szimmering beszerelése
A motor felsé részének dsszeszerelése
Befecskendezbszelepek elosztocsoéve
Szivoszelepek szelephimba-tengelye
A vezérmiitengely-szimmeringek beszerelése
A vezérmi beallitasanak mddszere
A vezérmiiszij feszességének beallitasa
A szijffeszesség és a beallitas ellenérzése

Oldal

10-1
10-6
10-7
10-9

10-11
10-18
10-20
10-23
10-24
10-25
10-26
10-29
10-29
10-29
10-30
10-35

10-37
10-39
10-48
10-55
10-57
10-57
10-58
10-59
10-62
10-69
10-70
10-73
10-77
10-78

10-79
10-84
10-87
10-89

10-90

10-95
10-102
10-103
10-103
10-113
10-120
10-122
10-124




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
Tisztasag - Biztonsag

TISZTASAGI ELOIRASOK A NAGYNYOMASU KOZVETLEN BEFECSKENDEZORENDSZEREN VEGZENDO
BEAVATKOZASOK SORAN

A szennyezddésekkel kapcsolatos kockazatok

Ez a befecskendez8rendszer rendkivll érzékeny a szennyez6désekre. A szennyez8dések bejutasa kdvetkeztében:
— a nagynyomasu befecskendezdrendszer karosodhat vagy tonkremehet,
— egyes elemek beragdédhatnak és tomitettségi problémak Iéphetnek fel.

Az 6sszes vev@szolgalati beavatkozast rendkivil tiszta munkakdrnyezetben kell végezni. Ez azt jelenti, hogy nem
kerilhet semmilyen szennyez6dés (néhany mikron méretli sem) a rendszerbe annak szétszerelése vagy a
csatlakozéinak lekotése soran.

A tisztasaggal kapcsolatos eldirasokat az lizemanyagsziir6t6l kezdve a befecskendezészelepekig be kell
tartani.

MILYEN ANYAGOK OKOZHATNAK SZENNYEZEST?

A kovetkez6k:
— fém vagy miianyag forgacsok,
— festékanyagok,
— rostok:
@ karton,
@ ecset,
@ papir,
@ ruhazat,
@ rongy.
— idegen testek (pl. hajszal),
— kornyezeti levegb,
— stb.

FIGYELEM: tilos a motort nagynyomasu mosoberendezéssel tisztitani, mert a csatlakozék ténkremehetnek. A
nedvesség a csatlakozéban lecsapddva érintkezési hibakat okozhat.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
Tisztasag - Biztonsag

A BEFECSKENDEZORENDSZEREN VEGZENDO OSSZES BEAVATKOZAS ELOTT FIGYELEMBE VEENDO
ELOIRASOK

@ Ellendrizze, hogy van-e elegend6 zarddugé a lekdtendd csatlakozékhoz (ezek a zarédugok készletben
rendelhetdk).
A zarédugodkat csak egyetlen alkalommal szabad felhasznalni. Hasznéalat utan eldobandék, mert letisztitasuk nem
elegendd az ujbdli felhasznalhatésaguk biztositasahoz.
A fel nem hasznalt zarédugodkat is el kell dobni.

@ Ellendrizze, hogy vannak-e légmentesen zarhaté miianyag zacskék a kiszerelt alkatrészek tarolasahoz. Az ilyen
modon tarolt alkatrészek kevésbé szennyezédhetnek. A mlanyag zacskok csak egyszer hasznalhatok fel, utana
eldobandok.

® Ellendrizze, hogy van-e elegendd mennyiségi, nem bolyhosodé flanel tisztitbanyag (ezek cikkszama
77 11 211 707). Rongyot vagy hagyomanyos papirt tilos hasznalni. Ezek az anyagok bolyhosodnak és
szennyez6déseket juttatnak be az Gzemanyagellato-rendszerbe. A flanel térianyagok is csak egy alkalommal
hasznalhatok fel.

AZ UZEMANYAGELLATO-RENDSZER MEGBONTASA ELOTT ELVEGZENDO TISZTiTASI MUVELETEKKEL
KAPCSOLATOS TUDNIVALOK

® Minden tisztitasi mlvelethez Uj oldoszert alkalmazzon (az egyszer mar felhasznalt oldészer szennyez6déseket
tartalmazhat). Az olddszert tiszta edénybe Ontse.

@ Csak tiszta és j6 allapotban lév6 ecsetet hasznaljon, melynek nem hullanak a szérei.

@ Tisztitsa le oldészeres ecsettel a lekdtendd csatlakozokat.

@ Fujja le siritett levegdvel a letisztitott elemeket (szerszamok, munkaasztal, alkatrészek, csatlakozok és a
befecskendez8érendszer kdrnyezetében 1évé elemek). Ellendrizze, hogy az ecset esetlegesen kihullott szérei nem
maradtak-e az alkatrészeken.

@ A beavatkozas el6tt és sziikség esetén kézben is mosson kezet.

@ Ha véddkeszty(it hasznal, a bdr kesztylire huzzon gumikeszty(it.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
Tisztasag - Biztonsag

A BEAVATKOZASI MUVELETEK KOZBEN FIGYELEMBE VEENDO ELOIRASOK

® A rendszer megbontasakor feltétlenil dugaszolja be a nyilasokat, hogy elkeriilhetd legyen a szennyez&dések
bejutasa. Ezek a zarédugok készletben rendelheték. A zarédugék nem hasznalhaték fel Gjra.

® A zarodugok zacskoéjat mindig zarja le Iégmentesen (akkor is, ha révid idén beldl ki kell nyitni). A kérnyezeti levegd
is tartalmaz szennyezddéseket.

@ A befecskendez8rendszer dsszes kiszerelt elemét dugaszolja be zarédugokkal és helyezze Iégmentes mlanyag
zacskokba.

® A rendszer megbontasa utan szigoruan tilos ecsetet, olddszert, siritett leveg6t, kefét és hagyomanyos rongyot
hasznalni. Ezek az elemek szennyez8déseket juttathatnak a rendszerbe.

@ Valamely alkatrész cseréje esetén az Uj alkatrészt csak kdzvetlendl a beszerelése elétt csomagolja ki.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
Tisztasag - Biztonsag

ELOSZTOCSO VEDOBURKOLATA
Altalanossagok

Az elosztocs6 véddburkolata 10 db elembdl all. Feladatuk a nagynyomasu befecskendezdrendszer elszigetelése a
motortértél.

AZ ELOSZTOCSO VEDOBURKOLATANAK BIZTONSAGI SZEREPE VAN ES KULONOS
! FIGYELMET IGENYEL A SZERELESI MUVELETEK SORAN.

Biztonsagi feladatanak betdltése érdekében az elosztécsé véddburkolatanak feltétlenil a kdvetkezé elemekbdl kell
allnia:

2 db hangszigeteld burkolat (1), melyeket ki kell cserélni, ha megsériiltek vagy gazolajjal szennyezettek lettek,

1 db alsé lemez védSburkolat (2), mely az elosztdécsd és a hengerfej kozé van rogzitve,

1 db gazolajelvezet6-csé (3),

1 db gumi védéburkolat (4), mely a lemez véd&burkolatra és a szelepfedélre van rogzitve,

2 db oldals6 valaszfal (5),

— 1 db valaszfal (6) a szelepfedélre rogzitve (egyes valtozatoknal),

— 2 db roégzitépatent az oldalsé valaszfalak rogzitéséhez a gumi védéburkolaton.

Az elosztocsé védbburkolatan torténdé barminemi beavatkozas utan feltétlenll ellenérizze a védéburkolat
elemeinek megfelel6 elhelyezkedését.

A\ EZEN ELOIRASOK FIGYELMEN KiVUL HAGYASA KOMOLY BIZTONSAGI KOCKAZATOKKAL
JARHAT.

13PRO1
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Bevezetés

10

A JAVITASI UTMUTATO HASZNALATA

Ebben a Javitasi Utmutatéban két nagy fejezet
talalhato:

— jellemzok,

— a motor felujitasa.

Az egyes szerkezeti egységek gépkocsin végzendd
javitasaval kapcsolatban lasd az adott gépkocsi
Javitasi Utmutatojat és Technikai Utasitasait.

MERTEKEGYSEGEK

— Az O0sszes méret milliméterben (mm) van megadva
(ettél eltérd jelzés hidnyaban).

— A meghuzasi nyomatékok daNm-ben vannak
kifejezve (emlékeztets: 1 daNm = 1,02 mkp).

— A nyomasértékek bar-ban szerepelnek
(emlékeztetd: 1 bar = 100000 Pa).

TURESEK

A tlrés nélkil megadott meghuzasok tirései:
— fokban (+ 6°),
— daNm-ben (= 10 %).
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A MOTOROK AZONOSITASA
Az azonositas kétféleképpen torténik

Egyrészt:
— a motorblokkra szegecselt tabla segitségével.

G F 15848, 16130-1

Masrészt:
— a szelepfedélre ragasztott matrica segitségével.

—
LI |

720 7700000000

NN

C 1234567
L1l l

N
G F

17945s

A kovetkez6ket tartalmazzak:

— A: motor tipusa,

— B: motor jovahagyasi betijele,

— D: Renault azonosito jeldlés,

— E: motor jelzszama,

— F: motor gyartasi szama,

— G: motor szerelését végz6 lizem,

— H: dsszeszerelt motor referencia-szama.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
Azonositas

Motor Jelzdészam Siiritési arany Furat Loket Hengeriirtartalom
(mm) (mm) (cm3)
722
GoT 710 18,3/1 87 92 2188
720
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0

Meghuzasi nyomatékok (daNm vagy fok)

A MOTOR FELSO RESZE

Funkcio

Meghtizasi nyomatékok

Izzitogyertyak
Befecskendezészelep rogzitbkengyelének csavarja
Befecskendezbszelepek k6zos elosztécsdvének csavarjai

Nagynyomasu csévezeték anyaja az elosztocsé oldalan
Nagynyomasu csévezeték anyaja a szivattyu oldalan
Vezérmitengelyek csapagyfedeleinek csavarjai
Vezérmitengelyek szijtarcsa-agyainak csavarjai
Vezérm(tengelyek szijtarcsainak csavarjai
Szelephimba-tengelyek csavarijai
Vakuumszivattyu régzitécsavarjai
Leveg8szivo-csd csavarjai a hengerfejen
Szelepfedél csavarjai
Kipufogdcsonk anyai
Hengerfejen [év6 hiit6folyadék-elosztéegység csavarjai
Turbdfeltoltd rogzitbkengyelének anyaja
Turbofeltdltd olajvisszafolyd-csdvének csavarja
Turbdfeltoltd olajtaplalasanak dreges csavarja a motorblokkon
Turbdfeltoltd olajtaplalasanak anydja a turbofeltdltdn
EGR szelep csavarja a fojtéegységen
Kipufogorendszer h6védélemezének csavarjai
Hengerfejen [év6 tartdban csavarjai
Légkondicionalé kompresszor csavarjai
Generator csavarijai
Kormanyszervo-szivattyu csavarjai
Kormanyszervo-szivattyu szijtarcsajanak csavarjai
Segédberendezés-ékszij feszitégorgdjének csavarja
Segédberendezés-ékszij vezetégorgdjének csavarja
Motor emeléfiileinek csavarjai

M6

M8
VezérmUszij burkolatanak csavarjai
Hengerfejcsavarok
Vezérm(iszij feszitégorgbdjének csavarja
Vezérmiszij vezet6gorgbjének rogzitécsavarja

Nagynyomdsu csévezeték anyaja a befecskendezdszelep oldalan

1,5
23
25
2,5
2,5
6
0,9
23

*

2,7
1
2,7
0,8
2,3
2,3
1,5
1
4.4
2,1
2,1
2,1
1
2,1
4.4

oW

25

* Lasd a meghuzasi médszert.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
Meghuzasi nyomatékok (daNm vagy fok)

A MOTOR ALSO RESZE

Funkcio Meghtizasi nyomatékok
Olajtekné rogzitécsavarjai >
Fétengely szijtarcsajanak csavarja 5, majd 90° + 6°
Lendit6kerék csavarjai 2,5, majd 50 £ 6°
Tengelykapcsolé csavarjai 1,2
Olajszivattyu régzitécsavarjai 2,5
Olajfelfogo6-lap csavarjai 1
Hajtokarok csapagyfedeleinek csavarjai 2,5, majd 55° + 6°
Fécsapagyak fedeleinek csavarjai 2, majd 150° + 10°
Fétengely csapagyfedél-hazanak keriileti csavarjai 2
Vizpumpa csavarjai 1
Vizpumpa fedelének csavarjai 1
Vizpumpa hajtokerekének csavarja 4
Dugattyuk alsé hitéfavokainak rogzitécsavarjai 2*
Vezérm(ihaz fedelének csavarjai:
M6 1,2
M8 3

Generator tartdelemének csavarjai 3
Nagynyomasu szivattyu csavarjai 3
Nagynyomasu szivattyu hatsé tartéelemének csavarjai 3
Nagynyomasu szivattyu fogaskerekének anyaja 9
Vezérmitengely-jeladé régzitécsavarjai 1
Kozbens6 tengelyek rogzitécsavarjai 2,5, majd 30° £ 6
Vezérmiszij vezetégorgbjének csavarja 3
Olajszlré tartéelemének rogzitécsavarijai 2,2
Olajszintjelz6-palca vezet6csovének rogzitécsavarjai

Alsé régzités 2,5

Felsd rogzités 1
Olajszint-érzékeld rogzitécsavarjai 1
FHP rogzitécsap részére készilt furat zarécsavarja 3,1
Vizcs6 csavarjai 3,1
Fojtdegység rogzitbcsavarjai 2,2
Katalizator rogzitéanyai 2,1
Katalizator merevit6elemének rogzitécsavarjai 2,1
Osszekoétécsapagy régzitéesavarjai 6,2

* Balmenet!
** Lasd a meghuzasi sorrendet.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok

10

HENGERFEJ

Kiszerelésiiket kovetéen az 6sszes hengerfejcsavart ki kell cserélni.
A hengerfejcsavarok meghuzasanak médszere

EMLEKEZTETO: a csavarok pontos meghlzasanak biztositasa érdekében
szivassa ki egy fecskendével a hengerfejcsavarok részére készilt
rogzitéfuratokban Iévé olajat.

Ne olajozza be az 0j csavarokat.

Huzza meg az 6sszes csavart 3 daNm nyomatékkal az alabbi sorrendben.

158525233

Ellendrizze az 6sszes csavar 3 daNm nyomatékkal torténé meghuzasat,
majd huzza meg azokat egymas utan 300° + 6°-kal.

A fenti miiveletek elvégzését kovetéen a hengerfejcsavarokat nem kell
utanhuzni.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok

10

A hengerfejtomités vastagsaga

A hengerfejtomités vastagsaganak mérése az (A)
helyen térténik:

Az 6sszenyomott hengerfejtdmités vastagsaga:
1,16 £ 0,05 mm.

179338

A dugattyik tulnydalasanak ellenérzése
Tisztitsa le a dugattyutetékrél a lerakddasokat.

Forgassa korbe egyszer a fétengelyt a motor jarasi
iranyaban, hogy az 1. dugattya az FHP kdzelében
legyen.

Helyezze el a Mot. 252-01 szerszamot.

Helyezze a mérdoraval ellatott Mot. 251-01
szerszamot a Mot. 252-01 tartélapra és keresse meg
a dugattyu felsé holtpontjat.

MEGJEGYZES: az 6sszes mérést a motor
hossztengelyében kell elvégezni, hogy elkerllheték
legyenek a dugattyu elfordulasabol adédo hibak.

FIGYELEM: a mérédra mér6csucsanak nem kell a
szelepkimélyitésben lennie.

Mérje meg a dugattyuk tulnyulasat.

A tdlnyulasnak 0,395 + 0,065 mm értékiinek kell
lennie.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O

Jellemzok
A hengerfej magassaga Hidraulikus hézagkiegyenlité-dugattyik
H=90,2 mm Ezek a motorok hidraulikus hézagkiegyenlit6-

dugattyukkal (A) és gorgés szelephimbakkal (B)
vannak szerelve.

A tomitéfelllet megengedett deformacidja (mm):

Hengerfej 0,05
Motorblokk 0,06

Ellenérizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderitése érdekében: ehhez hasznalja a megfeleld
készletet (ez egy edénybdl, és az egyes
hengerfejekhez készlilt zarédugokbal, tomitélapokbdl
és fedelekbdl all). A készlet referenciaszama: 644 000.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok

10

Szelepek

Szelepszar atmér6é (mm)

Szivoszelepek 5,972 + 0,007
Kipufogoszelepek 5,957 + 0,007
Szeleptanyér atméré (mm):

Szivoszelepek 30,6 £+ 0,12
Kipufogdszelepek 29,5+ 0,12
Kuipszog

Kuapszog 90° 15’
Szelepek hosszusaga (mm)

Szivoszelepek 123,2 + 0,20
Kipufogdszelepek 123 + 0,20
Szelepemelkedések (mm)

Szivoszelepek 8,505
Kipufogoszelepek 8,605

A szelephézagokat nem kell beallitani.

Szelepiilékek

Szelepiilékek kupszoge a

Szivo- és kipufogoszelepek 89° 30'
Kiils6 atméré (D) (mm)
Szivoszelepek 32,31 + 0,01
Kipufogoszelepek 31,11 £ 0,01
24
Z]
N Z.
4 \/
L >
W\ YRR

Furatatméré a hengerfejben (mm)
Szivoszelepek 32,19 |00
Kipufogoszelepek 30,995 :g’gg
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O

Jellemzok

Szelepvezetdk

Hosszusag (mm)

Szivo- és kipufogoszelepek 50 £ 0,15
Szelepvezet6 kiilsé atméréje (mm)

+0,039

Szivo- és kipufogoszelepek: 11 L0028

Szelepvezetd illesztéfuratanak atmérdje a
hengerfejben (mm)

Szivo- és kipufogdszelepek: 1
Szelepvezetd belsé atmérdje (mm)

Szivo- és kipufogoszelepek

Eredeti méret 55 ;0,12
Felujitasi méret* 6 ;0,022

* A szelepvezeté megmunkalasa a hengerfejbe szerelt

allapotban torténik.

A szivé- és a kipufogdszelepek szelepvezet6i

szelepszar- szimmeringekkel rendelkeznek, melyeket

a szelepek minden kiszerelését kovetden ki kell
cserélni.

A szelepszar-szimmeringeket feltétleniil a
Mot. 1511-01 szerszammal szerelje fel.

19675

MEGJEGYZES: felszerelésiik el6tt ne olajozza be a
szelepszar-szimmeringeket.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O

Jellemzdk
A szivo- és a kipufogoszelepek szelepvezetdinek A szivo- és a kipufogoszelepek szelepvezetdinek
ddlésszoge a fiiggblegeshez képest (fokban) beszerelési helyzete (mm)
Szivoszelepek 95° Szivoszelepek A=97 +0,15
Kipufogdszelepek A=143+0,15

|

|
|
|
|
|

19628-1

19628

Kipufogdszelepek 94°
Szeleprugék (mm)

Terhelés nélkili hosszusag 46,70

Hosszusag az alabbi terhelések esetén

18,5 daN 40,50
21,5 daN 39,50
24,5 daN 38,50
35 daN 35
45 daN 32
48,3 daN 31
51,5 daN 30

Teljesen 6sszenyomott hosszusag 28

Huzalatmérd 3,20 + 0,02
Bels6 atmérd 14,10 + 0,20
Klls6 atmérd max. 20,9

19628-2
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Jellemz6k

Vezérmiitengelyek Hossziranyu jaték (mm) 0,05-0,13

A vezérmiitengelyek azonositasa a kdvetkez6képpen Csapagyak szama 6

torténik:

— a kipufogészelepek vezérmitengelye Vezérmitengelyek csapagyainak atméréje (mm)
meghajtéelemmel (1) rendelkezik a vakuumszivattyu . 0
hajtasahoz — avezérmitengelyeken 25 7)o

— a szivlszelepek vezérm(tengelyén nincs ilyen
meghajtdelem. — a hengerfejen 25 ;0001

Vezérlési diagram (nem ellenérizhetd)

Szivészelepek
vezérmiitengelye

Kipufogoszelepek
vezérmiitengelye

1. 2.
vezérl6- | vezérlo-
biityok | biityok

1. 2.
vezérlo- | vezérlo-
biityok | biityok

Szivoszelepek

nyitasa az FHP| -11 -11 - -
elott*
Szivészelepek
zarasa az AHP| 16 16 - -
utén
Kipufogodszelep
ek nyitasa az - - 28 28
AHP utan
17935s
Kipufogoszelep
ek zar4sa az - - -13 -13
Vagy az azonosito jeldlés segitségével (2). FHP utan**
A jel6lés részletei:
— (B): motortipus, *  Mivel negativ, a szelepek nyitasa az FHP utan
— (C): a vezérmiitengelyeket azonositja: torténik.
"A" = Szivoszelepek
"E" = Kipufogdszelepek **  Mivel negativ, a szelepek zarasa az FHP elétt

— (D): kizarélag a szallité részére szolgalo jeldlés torténik.

GOT E 119 104 14 22

]

B C D
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11953s

ONOO AP, WN -

Fix FHP jeldlés a motorblokkon
Elmozdulé FHP jel6lés a lenditékeréken
Elmozdulé AHP jeldlés a lenditOkeréken
Szivészelepek nyitasa az FHP utan
Kipufogoszelepek zarasa az FHP el6tt
Szivoszelepek zarasa az AHP utan
Kipufogoszelepek nyitasa az AHP utan
Motor forgasi irdnya

DUGATTYUK

A dugattyucsapszeg laza illesztési a hajtokarban és a
dugattyuban.

A dugattydcsapszeget két rogzitdgyirl biztositja.

Ezek a motorok KOLBENSCHMIDT markaju
dugattyukkal vannak szerelve.

A dugattyuk jelolése

7

Ny

>

N
f

6 5

19831

A A jeldlésnek a lenditékerék oldalan kell lennie
Dugattyu magassagosztalya

Kizarélag a szallitoé részére szolgal

Kizérolag a szallité részére szolgal

Dugattyu szimmetriatengelye
Dugattyucsapszeg-furat tengelyvonala

Eltérés a dugattyucsapszeg-furat tengelyvonala
(7) és a dugattyu szimmetriatengelye (6) kdzott:
0,5 mm.

No ok WN -
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A dugattyicsapszeg-furat magassagainak
tablazata

* Jelolés a dugattyln fu?:f];t;ég(s:zaégzzgg;m
E 54,48
(F) 54,52
54,56
K 54,60
L 54,64

A dugattydcsapszeg-furatok magassaganak tirése
+ 0,02 mm.

* A dugattyucsapszeg-furatok magassagi osztalyai
kizardlag a motor szerelését végzé iizemben
hasznalatosak.

Cserealkatrészként csak az "F" és a "K"
magassagi osztalyok kaphatok.

A dugattyik atméréjének mérése.

A dugattyuk atméréjének mérését A =49 mm
magassagban kell elvégezni.

Dugattydatméré (mm): 86,806 + 0,007.

86928-4r

Dugattyucsapszegek (mm)

Hosszuséag
Kilsé atmérd
Bels6 atmérd

Dugattyuagydiriik

64,3 - 65
30,994 - 31

15,03 - 15,23

3 db dugattyugy(ri (vastagsag mm-ben):

— Thzgyri

— Tomitégydri

— Olajlehuzé-gydri

3
0,01
1,75 0,025
0,01
2,5 0,03

A dugattyugyiiriikon Iévo bevagas szélessége:

A dugattyugyiiriikon
Dugattyugyiirik lévo bevagas
szélessége (mm):
Tlhzgydrd 0,2-0,35
Tomitégydri 0,5-0,7
Olajlehuzé-gydri 0,25-0,5
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A dugattyugyiiriik felszerelése

A gyarilag bedllitott dugattyugyiriiknek szabadon kell
beilleszkednitk a hornyokba.

Ugyeljen a dugattyagydiriik szerelési iranyara.

18848

HAJTOKAROK

A hajtokarok specialis kivitelliek (torési feliilet).

16242s

FIGYELEM:

@ a hajtékarok 6sszeszerelésekor kenje be
motorolajjal a csavarfejek alsé részeit és
meneteit,

@ a hajtékarok csapagyfedeleinek a hajtokar-
testeken torténo tajolasat a torési feliilet
biztositja,

@ a hajtokar-test és a csapagyfedél illesztési
feliiletének sériilése vagy idegen testek bejutasa
az illesztési feliiletek kdzé a hajtékar révid idén
beliili toréséhez vezet.
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A hajtokar-fej oldaliranyu jatéka (mm)
0,22 - 0,402

A hajtokar-fej sugariranyu jatéka (mm)
0,014 - 0,065

Tengelytavolsag a hajtokar-fej és a hajtokar-szem
tengelyvonala koz6tt

4 db tengelytavolsag osztaly (a hajtokar-fej és a
hajtokar-szem tengelyvonala k6zott) létezik*
(mm)

149,8775 + 0,0075
149,8925 + 0,0075
149,9075 + 0,0075
149,9225 + 0,0075

—_

AlWwW]DN

* A motoron lév ezzel kapcsolatos eredeti jelolés
kizarélag a motor szerelését végzo lizem részére
szolgal.

MEGJEGYZES: cserealkatrészként csak a 3.
hajtékar osztaly kaphato.

A hajtékar-fej furatatméréje (mm)

Kétféle hajtokar-fej-furatatmérd létezik

51,587 30’019

56,587 30’019

Hajtokar-szem furatdtmérdje (mm):

— Persely neélkdil 33,5 30,025
- +0,025
Persellyel 31 1002

MEGJEGYZES: a hajtokar-szem perselyei nem
cserélhetéek.
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FIGYELEM: a hajtokar-csapagyfedelek és a hajtokarok
osszejeloléséhez ne hasznaljon hegyes szerszamot a torést okozé
fesziiltséggyiijtd helyek kialakulasanak elkeriilése érdekében. Az

osszejelolést alkoholos filctollal végezze.

16018814

Egy motoron bellil a megengedett témegeltérés 25 g.
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Jellemzok

A hajtokarok szerelési iranya a dugattyukhoz
képest

Allitsa a dugattyUtetére vésett A (1) jeldlést also
helyzetbe, a hajtékar-szem kenéfuratat (2) pedig a
fuggbleges tengelyvonal jobb oldalara (az alabbi abra
szerint).

A dugattyicsapszeg rogzitogydliriiinek szerelési
iranya

A rogzitégylriket a dugattydra az alabbi abranak
megfelel6en szerelje be.

169847

FOTENGELY

Csapagyak szama 5

A fétengely oldaliranyu jatéka (mm) 0,060 - 0,232
A fétengely sugariranyu jatéka (mm) 0,036 - 0,071
A fé6csapok atméréje

A fécsapok atméréje a fétengelyen festéssel van
jeldlve.

Festett jelolés Kék Piros
X 57,98 - 57,99
 Afocsapok (57,99 nem 57,99 - 58
atmérdéje (mm)
lehet)

A hajtokarcsapok atméréje (mm)

Kétféle hajtokarcsap atmérdosztaly létezik

-0,01
48 -0,03
-0,01
53 -0,03

Az oldalso utkoztetd alatétek a 2. fécsapagynal
helyezkednek el.

A FELUJITAS NEM ENGEDELYEZETT

10-23



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok

10

CSAPAGYCSESZEK
Fotengely csapagycsészéi

Ezek a motorok helyzetbiztosité kialakitassal
ellatott csapagycsészékkel szereltek.

151978

ElGirt szerelési helyzet

— a motorblokkra hornyos csapagycsészéket
szereljen (az 6sszes csapagyhoz),

— a csapagyfedelekre horony nélkiili
csapagycsészéket szereljen.
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Hajtékarok csapagycsészéi

Mot 1492-02

Ezek a motorok helyzetbiztosité kialakitas nélkiili
csapagycsészékkel szereltek.

17584r

DUGATTYUK ALSO HUTOFUVOKAI

FIGYELEM: a dugattyuk also hiitéfavéokainak
rogzitécsavarjai balmenetesek.

17680s

A csapagycsészék felszerelését a Mot. 1492 és a
Mot. 1492-02 (48 mm vagy 53 mm) szerszamokkal
végezze.

Mot.1492

15743r1
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Jellemzok

A MOTOR ELOKESZITESE A
TARTOALLVANYRA
HELYEZESHEZ

Miel6tt a motort a Mot. 792-03
tartélapra szereli, szerelje le a motor
elektromos kabelkotegét és uritse le
az olajat a motorbdl.

Szerelje le:
— a kipufogécsonk hévéddlemezét,

— a turbdfeltdlté-motorblokk
merevitéelemet (felszereltségtél
figgben).
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Szerelje le:

— a turbdfeltdlté-motorblokk
merevitéelemeket és az
el6katalizatort (felszereltségtél
figgéen),

— a turbdfeldltd olajbemeneti-
csovet,

— a turbofeltdltd olajvisszafolyod-
csoOveét,

— a turbofeltolts 3 db
rogzitécsavarjat (1),

15848-3s

— a kipufogécsonkot,
— a féltengely 6sszekdétécsapagyat.

15849-1s
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MEGJEGYZES: feltétleniil szerelje
le az 6sszekotbesapagy
kdézpontositéperselyét, hogy a D1
csap megfeleléen felszerelhetd
legyen.

Szerelje fel a (D), (D1) Mot. 1574 és
a (T) Mot. 1301 csapokat a
motorblokkra, hogy azok
beilleszkedjenek a tartdlap
megfelel furataiba (19., 28., 29.).

10-28



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0

Jellemzdk
SEGEDANYAGOK
Tipus Mennyiség Alkalmazasi terulet Cikkszam
Tisztitoszer - Alkatrészek tisztitasa 77 01 421 513
DECAPJOINT Bekenni Tomitéfellletek tisztitasa 77 01 405 952
RHODORSEAL 5661 Bekenni Fécsapagyak fedelei 77 01 404 452
Loctite FRENETANCH 1-2csepp Nagynyomasu szivattyu csavarjai 77 01 394 070
Rhodorseal 5661 Ragasztécsik | Fécsapagyak fedelei 77 00 421 042
OVINTEZKEDES

FIGYELEM: az lizemanyagellaté-rendszeren végzendo 6sszes beavatkozas soran szigoruan tartsa be a
tisztasaggal kapcsolatos eléirasokat (a jelen dokumentum tartalmazza).

KISZERELESUKET KOVETOEN KICSERELENDO ALKATRESZEK

— Osszes tomités,

— Lenditékerék csavarjai,

— F&csapagyak csavarjai,

— Fétengely szijtarcsajanak csavarja,

— Hajtékarok csapagyfedeleinek csavarjai,
— Befecskendezészelepek tartéelemeinek réz gydrdi,
— Gazolajvisszafoly6-csé,

— Nagynyomasu csbvezeték,

— Csdbvezetékek zarodugai,

— Szijak,

— Vezérmiszij feszitégorgdije,

— Vezérmiszij vezetbgorgéije.
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Nélkulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. Cikkszam Megnevezés
szam
Mot. 251-01 00 00 025 101 MerGoratarto (a Mot, 252-01
szerszammal hasznalatos)
Tamasztélap a hengerperselyek
tulnyulasanak méréséhez (a
Mot. 252-01 0000 025 201 Mot. 251-01 szerszammal
hasznalatos)
Hajlékony magneses toldat a
szdgmérds kulcshoz
Mot. 591-02 00 00 059 102 (hengerfejcsavarok
meghuzasa).
Szogmérds kbézdarab a
Mot. 591-04 00 00 059 104 hengerfejcsavarok
meghuzasahoz 1/2"-o0s
befogassal és mutatéval
Mot. 792-03 00 00 079 203 Motortarto lap a Desvil
allvanyhoz
Mot. 1301 00 00 131 100 "T" jelli csap
Szerszam a lendit6kerék oldali
Mot. 1313 00 00 131 300 fétengely-szimmering
beszereléséhez
Mot. 1316 00 00 131 600 Lenditékerék-rogzitd
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Abra Ref. Cikkszam Megnevezés
szam
Mot. 1335 00 00 133 500 Fogo a szelepszar-
szimmeringek leszereléséhez
Szerszam a hajtokarok
Mot. 1492 00 00 149 200 csapagycsészeéinek
beszereléséhez
Kiegészités a hajtokarok
Mot. 1492-02 00 00 149 202 csapagycsészeéinek
beszereléséhez
Szerszam a nagynyomasu
Mot. 1503 00 00 150 300 szivattyl anyaja burkolatanak
felszereléséhez
Mot. 1511-01 00 00 151 101 Szerszam a szelepszar.
szimmeringek felszereléséhez
Szerszam a szivoszelepek
Mot. 1534 00 00 153 400 vezérm(tengelyének
bedllitasahoz
Mot. 1536 00 00 153 600 FHP rogzitécsap
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Nélkulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. Cikkszam Megnevezés
szam
Szerszam a kipufogdszelepek
Mot. 1537 00 00 153 700 vezérmUitengelyének
beallitdsdhoz
Szerszdm a nagynyomasu
Mot. 1538 00 00 153 800 szivattyu fogaskerekének
rogzitéséhez
Szerszam az 1. kozbensé
Mot. 1539 00 00 153 900 fogaskerék rogzitéséhez
Szerszam a hézagkiegyenlitd
Mot. 1540 00 00 154 000 fogaskerekek fogainak
bedllitasahoz
Szerszam az olajszivattyut hajtd
Mot. 1541 00 00 154 100 lanckerék olajterelé-lemezének
felszereléséhez
Mot. 1542 00 00 154 200 Szerszam a kdézbensd ter)gelyek
csapszegeinek beszereléshez
Szerszam a nagynyomasu
Mot. 1548 00 00 154 800 szivattyu fogaskerekének

roégzitéséhez és lesajtolasahoz
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Nélkulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. Cikkszam Megnevezés
szam

Szerszam a

Mot. 1549 00 00 154 900 befecskendezészelepek
kisajtolasahoz
Szerszam a vezérmi oldali

Mot. 1560 00 00 156 000 fétengely-szimmering
beszereléséhez
Szerszam a 2. kbzbensé tengely

Mot. 1561 00 00 156 100 szimmeringjének
felszereléséhez

Mot. 1562 00 00 156 200 Szerszam a vezermutengely-
szimmeringek felszereléséhez
Szerszam a lendit6kerék oldali

Mot. 1564 00 00 156 400 fétengely-szimmering
felszereléséhez
Szerszam a nagynyomasu

Mot. 1566 00 00 156 600 csbvezetékek le- és
felszereléséhez

1872
Mot. 1573 00 00 157 300 Tartészerszam a hengerfejhez

10-33




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0

Nélkulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. Cikkszam Megnevezés
szam

Mot. 1574 00 00 157 400 D1 jelli csap
Szerszam a 28 és 50 mm kozotti

Mot. 1577 00 00 157 700 atmérdji tomitések
kisajtolasahoz
Szerszam a 50 és 75 mm kdzotti

Mot. 1578 00 00 157 800 atméroji tomitések
kisajtolasahoz
Szerszam a 75 és 95 mm kozotti

Mot. 1579 00 00 157 900 atméroji tomitések
kisajtolasahoz

Mot. 1628 00 00 162 800 Persely a régi tomitesek
beszereléséhez

Emb. 1518 00 00 151 800 Kozpontositokeszlet a
tengelykapcsol6hoz
Szerszam az 6nbeallod

Emb. 1604 00 00 160 400 tengelykapcsolo-
kinyomészerkezet rugéjanak
Osszenyomasahoz
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Nélkulozhetetlen eszkozok

Funkcio

Szerszam a dugattyugydrikkel szerelt hengerfej hengerperselybe illesztéséhez

Kézi sajtoldszerszam a vizpumpa fogaskerekének leszereléséhez (FACOM U43L)

22 mm-es normal hosszusagu dugéskulcs, 1/2"-0s (12,7 mm laptavi) befogassal az
olajnyomas méréséhez szilkséges nyomasmérd leszereléséhez

Szelepemeld szerszam

Szerszamok a hengerfej ellenérzéséhez (pl. CULASSE EUROPE SERVICE 664000)

8/12/14-es standard dugéskulcs, 1/2"-0s (12,7 mm laptava) befogassal.

Szégmeérds kulcs:

— pl. STAHL WILLE ref. szam: 540 100 03,
— pl. FACOM DM2360,

— pl. SAM 1 SA.

Szerszam a szelepszar-szimmeringek felszereléséhez. Pl. FACOM DM6J4.

Kinyomépisztoly a RHODORSEAL 5661 tubushoz.
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Nélkulozhetetlen eszkozok

Funkcio

Kulcs a nagynyomasu csévezetékekhez (PL. FACOM DM. 19)

Csukloés kulcs az izzitégyertyak ki- és beszereléséhez (pl. FACOM B10R10A)

Fogo a fétengely csapagyanak kiszereléshez (pl. FACOM U 49 A D5)

Izzitogyertya-helyettesité szerszam (pl. FACOM 911B 049) a kompresszio-
végnyomas ellenérzéséhez

"Crowfoot" toldat a nagynyomasu csévezetékek meghuzasahoz (pl. FACOM 18.17)
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A motor felujitasa

A MOTOR FELS® RESZENEK

SZETSZERELESE 3

: AN g O
Szerelje le: \ /‘ﬁ?.:s?;_:;;,.\\\‘ o
— a segédberendezések ékszijat, ) > o N S

balra elforgatva a kulcsot, hogy a
szij meglazuljon. Rogzitse a
feszitégorg6t 4 mm-es
imbuszkulccsal a furatban (1),

15850.8

— alengé felfiggesztés hengerfejen
|évé tartobakjat.

15850-7¢
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A motor felujitasa

Szerelje le:
— a vezérmihaz fedelét,

— az FHP rogzitécsap részére
készllt furat zarécsavarjat.
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A motor felujitasa

A VEZERMU BEALLITASA A vezérmiitengelyeken 1évé hornyoknak ekkor az
abran lathaté fliggdleges helyzetben kell lennilik.

Modszer:

Allitsa a fétengely segédberendezéseket haijto /

szijtarcsajan lévs FHP jeldlést (1) a motor fuggdleges
tengelyvonalaba az abranak megfeleléen.

17942s

lllessze be a Mot. 1536 FHP rogzitécsapot.

Forgassa a motort az 6ramutaté jarasaval megegyezé
irdnyban (a vezérmdoldalrdl nézve), a vezérmi
beallitasi helyzetéig, mikdzben befelé nyomja a

Mot. 1536 FHP rogzitécsapot.
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10

A szivo- és a kipufogdszelepek vezérmiitengelyeinek
bedllitisa a Mot. 1534 és a Mot. 1537 szerszamok
segitségével torténik.

Mot. 1534

17552r2

Mot. 1537

175511

lllessze be a Mot. 1534 és az 1537 szerszamokat a
vezérm(itengelyek hornyaiba a kdvetkez6kben leirtak
figyelembevételével.

A szivészelepek vezérmiitengelye:

lllessze be a Mot. 1534 szerszamot a csavar (1)
kézzel t6rténé becsavarasaval.

Lazitsa meg max. egy fordulattal a vezérm(tengely
szijtarcsajanak 3 db csavarjat (2).

Forgassa a szivoszelepek vezérmitengelyét az
6ramutaté jarasaval megegyezd iranyban az agyrész
rogzitécsavarjanal (3) fogva (egy 16 mm-es
pipakulccsal), hogy a Mot. 1534 szerszam
megfeleléen felfeklidjon a hengerfejen, majd huzza
meg a Mot. 1534 szerszam csavarjat (1).

Mot. 1534
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A motor felujitasa

10

Kipufogdszelepek vezérmiitengelye:

lllessze be a Mot. 1537 szerszamot a csavar (4)
kézzel t6rténd becsavarasaval.

Lazitsa meg max. egy fordulattal a vezérmitengely
szijtarcsajanak 3 db csavarjat (5).

Forgassa a kipufogdszelepek vezérmitengelyét az
6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyban az agyrész
rogzitécsavarjan (6) keresztil (egy 16 mm-es
pipakulccsal), hogy a Mot. 1537 szerszam
megfelel6en felfekudjon a hengerfejen, majd hizza
meg a Mot. 1537 szerszdm csavarjat (4).
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Lazitsa meg a vezérmUszijat a
vezérm(iszij feszit6gorgdje
csavarjanak (1) kicsavarasaval.

)
S

-

Szerelje le: N
— a 3 db csavart (2), majd szerelje le )
a kipufogdszelepek 2
vezérmitengelyének
szijtarcsajat,

— avezérmiszijat,

. X f/{(@\
WA, (}5\@“;‘7«
\ ﬁ}«@’~w> ffflr/,((((% - ]
- AV .\

15850-5r

— avezérmitengelyek szijtarcsa-
agyait, kiszerelve a csavarokat

3),
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— a tdébbfunkcids tartéelem és az
EGR szelep tartéeleme kdzott
Iévé merevitbelemet, :

— a kormanyszervo-szivattyl hatsé |
csavarijat, '

g
4 (%
777

N

LN
.:‘“. b \ ‘) _—

'15853s

— a kormanyszervo-szivattyu
szijtarcsajat,
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Szerelje le:

— a kormanyszervo-szivattyut,

— a segédberendezések ékszijanak
vezetdgorgojét,

— a segédberendezések ékszijanak
feszitégorgojét,

15850-3s

— a generatort,

15850-2s

10-44



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
A motor felujitasa

— a légkondicionalé kompresszort,

15850-1s
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A motor felujitasa

Szigoruan tartsa be a tisztasaggal kapcsolatos
eldirasokat (lasd a dokumentum elejét).

Akassza ki az oldals¢6 valaszfalakat (1) a gumi
véddburkolatbol.

o

18838s

it 2l
—i' = ” . -¢'.,'_.-e.
SN

Teljesen hatranyomva akassza ki a gumi
véddburkolatot a szelepfedélbél.

Szerelje le a tomit6 valaszfalat (2) (mely két anyaval
van rogzitve a szelepfedélre), ellentartva a t6csavart
(bizonyos valtozatoknal) és szerelje le a szigeteld

burkolatokat (3).

W

B
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Szerelje ki az izzitégyertyakat a megfelelé szerszam

segitségével.

FIGYELEM: a nagynyomasu csévezetékek

anyainak (7) meglazitasa soran feltétlenul tartsa —

ellen az anyakat (8) egy kulccsal. | | | 7

[ 8
DIM1327 Ll
Szerelje le:

— a befecskendez8szelepek
csbvezetékeit a Mot. 1566
szerszam (vagy egyéb megfeleld
eszkdz) segitségével,

— a nagynyomasu szivattyu és az
elosztocsé kdzott [eve
nagynyomasu cs@évezetéket (egy
"crowfoot" toldat segitségével).
FIGYELEM: a rogzitékapocs (6)
rendkiviil térékeny,

— az Uzemanyagvisszafoly6-
csovet,

— a kartergaz-visszavezet6 csovet.

Dugaszolja be a nagynyomasu
szivattyu, a
befecskendezészelepek és a
nagynyomasu csévezetékek
nyilasait.

158%1s
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A BEFECSKENDEZOSZELEPEK
TARTOELEMEINEK LESZERELESE

Lazitsa meg az 6sszes befecskendezdszelep-
tartéelem rogzitécsavarjat.

A befecskendezbszelepek kiszereléséhez specialis
sajtolészerszam sziikséges. A hengerfejen lIévd
furatba beszorult befecskendezdszelep-tartéelem
kiszerelését kizarolag a kovetkez6kben bemutatott
szerszammal végezze.

A Mot. 1549 kisajtolé szerszam bemutatasa

1 Sajtolészerszam haza, melyet a szelepfedél
rogzitécsavarjaira kell illeszteni. Hasznalat el6tt
gondosan ellenérizze a megfeleld helyzetét.

2  Sajtolészerszam.

3 Sajtolocsavar.

1754¢r

Fujja be csavarlazité anyaggal a
befecskendez8szelep korili részt.

Helyezze a sajtoloszerszamot a befecskendezdszelep
tartéelemeére.

Csavarja a rovatkolt gylr(t, hogy a két pofa a
lelapolasokhoz érjen (ne huzza meg tulsagosan).

Helyezze a Mot. 1549 szerszam hazat a szelepfedél
rogzitécsavarjaira. Hizza meg a sajtoldcsavart, hogy
a befecskendez8szelep kiszabaduljon a hengerfejbdl.

Szerelje ki az alatéteket a befecskendezdszelepek
részére készult furatokbol.
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Szerelje le: — az oldalsé valaszfal rogzitécsavarjat (5),
— a két bilincset (2), — az also lemez véddburkolat régzitécsavarjat (6),
— a motor emel6filét a lenditékerék oldalan,

— az elosztécsd védbdburkolatat az oldalsé valaszfallal
— az elosztécsd rogzitékengyelének (3) csavarjat az egyutt,
also lemez védéburkolatrdl,
— az elosztdesd 3 db rogzitbesavarjat (4), majd emelje
ki az elosztécsovet,
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— a szelepfedél csavarijait,

15851-1s

— a vakuumszivattyut,
— a hengerfejen 1évé hiitéfolyadék-
elosztéegységet.
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A motor felujitasa
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— a szelephimba-tengelyeket.

— avizcsovet,

Szerelje le:
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A motor felujitasa

”

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

15862-1s

csapagyak elhelyezkedését és

— a vezérmitengelyek csapagyait.
Feltétleniil jelolje meg a
szerelési iranyat,

Jeldlje meg a vezérmiitengelyek

csapagyfedeleit.

Szerelje le:
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— avezérmitengelyeket,

15852-2s

— kipufogbgaz-visszavezet (EGR)
csbvezetéket,
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

— a hengerfejet.
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A motor felujitasa

A HENGERFEJ SZETSZERELESE — alengé felfliggesztés hengerfejen 16v6 tartobakjat.

Helyezze a hengerfejet a Mot. 1573 tartéallvanyra.

Mot. 1573

Szerelje le:
— a levegbeloszté-csovet, 158598
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Nyomja dssze a szeleprugdkat az szelepemeld
szerszam segitségével.

Szerelje le:

— az ékeket,

— a felsd rugotanyérokat,
— a rugokat.

MEGJEGYZES: a szelepek és a szelepszar-
szimmeringek kiszerelése elé6tt feltétleniil mérje
meg valamelyik régi szelepszar-szimmering "H"
helyzetét a hengerfejhez képest a Mot. 1511-01
szerszam vagy megfeleld eszk6z segitségével.

15738r

lllessze a Mot. 1511-01 nyomoérudat (1) a szelepszar-
szimmeringre.

gy

15738-1s

MEGJEGYZES: a nyomérud belsé atméréjének
meg kell egyeznie a szelepszar atmérgjével.

A nyomorud also részének érintkeznie kell a
szelepszar-szimmering fels6 fémes részével.
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lllessze a vezetécsovet (2) a nyomodrudra, hogy a
vezetdcso érintkezzen a hengerfejjel és rogzitse a
nyomorudat a recézett csavarral.

Tavolitsa el a vezetécs6-nyomoérad egységet, ligyelve
arra, hogy a rovatkolt csavar ne lazuljon meg.

Szerelje le:
— a szelepszar-szimmeringeket a Mot. 1335 fogoéval,
— az also rugoétanyérokat.

TISZTITAS

Rendkivil fontos, hogy ne sértse meg az aluminium
alkatrészek tomitéfelileteit.

Hasznaljon DECAPJOINT anyagot a letapadt
tdmitésrészek feloldasahoz.

Hordja fel az anyagot a tisztitando fellletre, majd
varjon kb. 10 percet és tavolitsa el egy fabodl készllt
lap segitségével.

E mivelet kbzben ajanlatos véddkeszty(t viselni.
Az olddszer ne keriiljon a fényezett fellletekre.

Felhivjuk a figyelmet, hogy ennél a miiveletnél
kiilonés gonddal kell eljarni, hogy elkeriilhetd
legyen barmilyen idegen anyag bejutasa a
hidraulikus hézagkiegyenlité dugattyuk taplalasat
és a vezérmliitengelyek kenését biztosité
olajnyomé csatornakba (ilyen csatornak talalhaték
a motorblokkban és a hengerfejben is) és az
olajvisszafoly6 csatornakba.

Ennek a figyelmeztetésnek a be nem tartasa a
kendnyilasok eldugulasat okozhatja, ami pedig a
motor gyors tonkremeneteléhez vezet.

A TOMITOFELULET ELLENORZESE

Ellenérizze mérdléc és hézagmérd segitségével a

Megengedett max. deformacio 0,05 mm
Ellenérizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderitése érdekében: ehhez hasznalja a megfeleld
készletet (ez egy edénybdl, és az egyes
hengerfejekhez készlilt zarédugokbdl, témitélapokbdl
és fedelekbdl all). A hengerfej-ellen6rz6 készlet ref.
szama: 664000.
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A VEZERMUTENGELYEK HOSSZIRANYU
JATEKANAK ELLENORZESE

Szerelje fel:

— megfelel6 helyzetben a vezérm(tengelyeket (lasd a
vezérmitengelyek azonositasat a "jellemzék”
fejezetben),

— a vezérmiitengelyek csapagyfedeleit (ne huzza meg
a rogzitéseket),

— a szelephimba-tengelyeket a szelephimbak nélkul.

Huzza meg a vezérm(itengelyek csapagyfedeleinek
csavarjait 0,9 daNm nyomatékkal.

Helyezzen el egy Mot. 588 hengerpersely-
tartokengyelt a magneses talp rogzitéséhez.

Ellenérizze a hossziranyu jatékot, melynek 0,05 -
0,13 mm kozott kell lennie.
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Szerelje le:

— a szelephimba-tengelyeket,

— Ja vezérmitengelyek csapagyfedeleit,
— avezérmitengelyeket.
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A HENGERFEJ OSSZESZERELESE

Szerelje be az Uj szelepeket és csiszolja 6ssze azokat
kissé a hozzajuk tartozé szelepulékekkel. Tisztitsa le
gondosan az dsszes alkatrészt, majd végezze el az
Osszeszerelést az dsszejeldlés alapjan.

Olajozza be a szelepvezet6k belsd részét.

Szerelje fel a szeleprugok alatétjeit.

A szelepszar-szimmeringeket feltétleniil a

Mot. 1511-01 szerszammal vagy megfelel6

eszkozzel szerelje fel.

MEGJEGYZES: felszerelésiik el6tt ne olajozza be a
szelepszar-szimmeringeket.

Szerelje fel az 0j szelepszar-szimmeringeket.

Szerelje be a szelepet a hengerfejbe.

lllessze a Mot. 1511 -01 hivelyt a szelepszarra (a
hively bels6é atméréjének meg kell egyeznie a
szelepszar atmérgjével).

Tartsa a szelepet a szeleplilékre tamasztva.

lllessze a be nem olajozott szelepszar-szimmeringet a
hivelyre.

Tolja at a szelepszar-szimmeringet a hivelyen, majd
tavolitsa el a hGvelyt.
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Helyezze a vezetdcs6-nyomorud egységet a
szelepszar-szimmeringre.
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Allitsa be a szelepszar-szimmeringet, megiitve a
tenyerével a persely fels6 részét, hogy a vezetdcs6
érintkezzen a hengerfejjel.

0@@

15730-8s

Ismételje meg ugyanezeket a milveleteket az sszes
szeleppel.

Szerelje be:
— a rugodkat,
— a felsd rugdétanyeérokat.

Nyomja dssze a szeleprugdkat.

Szerelje fel az ékeket.

Szerelje fel:

— aleng6 felfliggesztés hengerfejen 1évf tartdbakjat,
meghuzva a rogzitécsavarokat 4,5 daNm
nyomatékkal,

15858s

— a levegbeloszté-csovet a rogzitbecsavarok
meghuzasa nélkil.
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A MOTOR ALSO RESZENEK SZETSZERELESE

Helyezze el a Mot. 1316 lenditbkerék-rogzité
szerszamot.

14567-1s

Szerelje le:

— avezérmiszij vezet6- és feszitégorgdjet,

— avizpumpa fedelét,

— a fétengely segédberendezéseket hajtd szijtarcsajat,

a vezérmiihaz fedelét a fogaskerék-egységrol,

17932-2s

17932-2s
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— a nagynyomasu szivattyu fogaskerekének anyéjat
2),

— a 2. kdzbensob tengely lapjat (3),

— a vizpumpa anyajat (4),

17932-1s

— a vizpumpa fogaskerekét egy U 43 L
lehizészerszammal,

18001s
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10

Csavarja be a Mot. 1538 csapot a nagynyomasu
szivattyu fogaskerekébe, hogy az automatikus
hézagkiegyenlités ne mikddjon.

J -‘-‘QFI <P

18001-2s

Helyezze a Mot. 1548 sajtolészerszamot a
nagynyomasu szivattyu fogaskerekére, meghtizva a 3
db csavart (5), majd csavarja be a csavart (6) a
nagynyomasu szivattyu fogaskerekének
lesajtolasahoz.

18001-3s

Helyezze az 1. kozbens6 fogaskerékre a Mot. 1539
szerszamot. Nyomja a két labat (7) a fogaskerékhez,
majd rogzitse.

Szerelje ki a rogzitécsavart (8), majd szerelje le a
fogaskereket.

Mot 153937

S

19606-1

Szerelje le:

— afétengely vezérm(ivet hajtéd szijtarcsajat,

— az 1. kdzbensd fogaskerék tengelyét és alatétjét,

— a 2. kdzbensd fogaskereket, kiszerelve a
rogzitécsavart (9).

N
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Szerelje le: — a nagynyomasu szivattyu hatsoé tartéelemének 3 db

— a 2. kézbensd fogaskerék tengelyét, csavarjat (12),
— a vizpumpat, kiszerelve a két csavart (10),

16030s 16031s 0
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— az olajteknét,

— avezérmlhaz belsé fedelének csavarjait, majd

emelje le a fedelet,

14567-1s

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

— atengelykapcsolo-tarcsat és a kinyomoszerkezetet,

— alendit6kereket,
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— az olajszivattyut a hajtélancaval egyditt,

Szerelje le:
— az olajszivattyut hajto lanckereket,

— a tébbfunkcios tartéelemet,
— az olajszint-érzékelbt,

— az olajsziré tartéelemét,

— az olajfelfogo-lapot,

16027s
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— a fétengely csapagyfedél-hazat.

FIGYELEM: a hajtékar-csapagyfedelek és a
hajtokarok 6sszejeloléséhez ne hasznaljon hegyes
szerszamot a torést okozé fesziiltséggyiijté helyek
kialakulasanak elkeriilése érdekében. Az
osszejelolést alkoholos filctollal végezze.

160448

Szerelje le:
— a hajtékarok csapagyfedeleinek csavarjait és a
hajtokar-dugattyu egységeket,

16044-18

Feltétleniil jelolje meg a fotengely
csapagycsészéinek helyzetét, mert a méretosztaly
minden csapagynal eltéro lehet.

— a f6étengely csapagycsészéit,
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— a dugattyuk also hitéfuvokait, figyelem: balmenet.

16042-18

— afétengely csapagyat a Mot. 11 szerszam vagy az
U 49 ADS5 lehuzészerszam segitségével.

Tisztitsa le:

— a merevitétalpat,
— a motorblokkot,
— a fétengelyt,

A DUGATTYUCSAPSZEGEK KISZERELESE

MEGJEGYZES: feltétleniil jeldlje 6ssze a hajtokart
a dugattyuaval, mert a dugattyuk magassagi
osztalyai egy motoron beliil is eltéréek lehetnek
(lasd a Jellemzok fejezetet).

A dugattydcsapszegek kiszereléséhez tavolitsa el a
rogzitégylrit egy csavarhizdéval, majd szabaditsa ki a
dugattyucsapszeget.
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A HAJTOKAROK CSAPAGYCSESZEINEK
BESZERELESE

A csapagycsészék felszerelését a Mot. 1492 és a
Mot. 1492-02 (48 mm vagy 53 mm) szerszamokkal
végezze.

Mot.1492

15743ER1

Mot.1492-02

17584R

A hajtokar testén

Csusztassa be a Mot. 1492-02 csapagycsésze-tartot
(1) (48 mm vagy 53 mm atmeérdéjii) a Mot. 1492
allvany hornyaba (2).

163528

lllessze a Mot. 1492-02 lapot (3) (48 mm vagy
53 mm méreti) az allvanyra (az alabbi abra szerint).

16352-18
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A motor felujitasa

Helyezze a hajtdkart az allvanyra (az alabbi abra
szerint). Ellendrizze, hogy a hajtékar-szem alsé része
(4) érintkezik-e a kdzpontositécsappal.

168352-6S

lllessze a csapagycsészét (5) a csapagycsésze-
tartéra, majd nyomja a csapagycsésze-tartot a nyil
irAnyaban (az abra szerint).

16352-78

Nyomja be tkdzésig a csapagycsésze-tartét a
hajtékar-testbe.

16352-88

Szabaditsa ki a csapagycsésze-tartot a hajtdkartestbdl
és végezze el az el6z6 miiveleteket a tobbi hajtokarral
is.
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A hajtékar csapagyfedelén

Szerelje fel a hajtokar csapagyfedelét az abra szerint.

16352-28

Nyomija a lapot (a nyil iranyaban), hogy a hajtokar
csapagyfedele feliitk6zzon az allvany csapjain (6).

16352-3S

lllessze a csapagycsészét (7) a csapagycsésze-
tartéra, majd nyomja a csapagycseésze-tartét a nyil
iranyaban (az abra szerint).

16352-4R

Nyomija be Utk6zésig a csapagycsésze-tartét a
hajtokar csapagyfedelébe.

16352-58

Szabaditsa ki a csapagycsésze-tartét a hajtokar
csapagyfedelébdl és végezze el az el6z6 miiveleteket
a tobbi csapagyfedéllel is.
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A MOTOR ALSO RESZENEK
OSSZESZERELESE

Szerelje fel:

— a dugattyuk also hitéfuvokait,
meghuzva azokat 2 daNm
nyomatékkal,

— a fétengely horony nélkiili
csapagycseészéit a fétengely
csapagyfedél-hazara,

— a fétengely hornyos
csapagycsészéit a motorblokk
csapagyaira, ellendrizve, hogy a
csapagycsészék és a motorblokk
csapagyainak kendfuratai
egyvonalban helyezkednek-e el.

Kenje be a fétengely
csapagycseészéit motorolajjal.
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Szerelje fel:

— az oldalsé utkdztetd alatéteket (1)
a 2. csapagyra (a hornyok a
fétengely oldalan legyenek),

— a fétengelyt,

— a csapagyfedél-hazat, meghlzva
a kdzpontositdcsavarokat
2 daNm nyomatékkal, majd
150° + 10°-kal az el6irt
sorrendben (hasznalja fel a régi
kozéps6 csavarokat).
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Ellenérizze a fétengely hossziranyu |.
jatékat, melynek 0,042 - 0,215 mm
értékinek kell lennie. '

Szerelje le a fétengely
csapagyfedél-hazat.

A fétengely csapagyfedél-hazanak =
tomitettségét egy csik ’
Rhodorseal 5661 anyaggal
biztositsa, melyet 1,6 + 0,4 mm
szélességben hordjon fel az abran
megjeldlt helyre.

977331
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

meghuzva a k6zéps6 csavarokat

2 daNm nyomatékkal, majd

fétengely csapagyfedél-hazanak
150°

kézépsb csavarjait.
— a fétengely csapagyfedél-hazat,

Ne felejtse el kicserélni a

Szerelje fel:

+10°-kal az el6irt

hazanak kils6 csavarjait 2 daNm

nyomatékkal, az eldirt

sorrendben.

sorrendben,
— a fétengely csapagyfedél-

Ellendrizze a fétengely
akadalymentes forgasat.
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A HAJTOKAR-DUGATTYU EGYSEGEK
OSSZESZERELESE

A dugattyutetékdn vésett "A" jeldlés talalhatd, melynek
a lenditokerék oldalan kell lennie.

Olajozza be a dugattylcsapszeget.

Ellenérizze, hogy a dugattyucsapszegek megfeleléen
elfordulnak-e az Uj dugattyikban és a hozzajuk tartozé
hajtékarokban.

A hajtoékarok szerelési irdnya a dugattyukhoz
képest

Allitsa a dugattyutetére vésett "A" (1) jeldlést alsd
helyzetbe, a hajtdékar-szem kenéfuratat (2) pedig a
fiiggbleges tengelyvonal jobb oldalara (az alabbi abra
szerint).

MEGJEGYZES: a dugattylticsapszeg
rogzitégyiirijén lévé bevagast allitsa + 45°-o0s
fels6 helyzetbe a dugattyu fiiggéleges
tengelyvonalahoz képest.

169847
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A DUGATTYUGYURUK FELSZERELESE

A gyarilag bedllitott dugattyugyiriiknek szabadon kell
beilleszkednitk a hornyokba.

Ugyeljen a dugattyagyiiriik megfelelé szerelési
irdnyara: a TOP feliratnak felul kell lennie.

A dugattyugyiiriik elhelyezkedése a dugattyun

Allitsa be a dugattyugytiriikén 1évé bevagast az alabbi
abran léthat6 helyzetbe.

18848

Olajozza be a dugattyukat.

Szerelje be a hajtékar-dugattyu egységeket a
motorblokkba a gyir( (pl. Facom 750 TB)
segitségével, lgyelve a megfeleld szerelési iranyra
(a "A" jelolésnek a lenditékerék oldalan kell
lennie).

lllessze a hajtokarokat a fétengely beolajozott
hajtékarcsapijaira.

Szerelje fel a hajtokarok csapagyfedeleit, ligyelve a
parositasra (vegye figyelembe a szétszerelés soran
készitett jeloléseket).

Huzza meg a hajtékarok csapagyfedeleinek csavarijait
2,5 daNm nyomatékkal, majd 55° + 6°-kal.

Ellenérizze a hajtokar-fejek oldaliranyu jatékat,
melynek 0,22 - 0,402 mm értékiinek kell lennie.

Ellenérizze a dugattyuk talnyulasat, melynek 0,395 +
0,065 mm értékilinek kell lennie.
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AZ OLAJSZIVATTYUT HAJTO LANCKEREK
OLAJTERELO-LEMEZENEK CSEREJE

Az olajterel6-lemez felszerelése a Mot. 1541
szerszam segitségével torténik.

Szerelje fel az alkatrészeket az dbra szerint, majd
hidzza meg a csavart (1).

10-79



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
A motor felujitasa

Szerelje fel:

— az olajfelfogo-lapot a csavarok
meghuzasa nélkul,

— az olajszivattyut hajté lanckereket
és lancot.

Huzza meg a csavarokat:

@ az olajszivattyu csavarijait
2,5 daNm nyomatékkal (az eldirt
sorrendben),

® az olajfelfogo-lap csavarjait
1 daNm nyomatékkal (az eldirt
sorrendben).
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Tisztitsa le a vezérmiihaz belsé fedelét. Szerelje be az 6sszes csavart, majd hizza meg
azokat az alabbi tablazat szerint.
Ellenérizze, hogy az olajtaplalast biztositd

cs6vezetékek (1 és 2) nincsenek-e eldugulva. A csavarok Meghuzasi
Miivelet meghuzasi nyomaték
sorrendje (daNm)
1. mivelet 7.-18.-5.-14.-10.-3.- 1
16.-20.-12.
2. mivelet 1.-2. 3
3. mivelet 3-tél 21-ig 1,2

Szerelje fel a motorblokk és a vezérmlhaz belsé
fedele kdzotti tdmitést.

FIGYELEM:
® a19. - 20. - 21. csavarok M6*100-20 méretiiek,
® az 1. - 2. csavarok M8*125-20 méretiiek.
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Hordjon fel Rhodorseal 5661 anyagot a (3) helyre.

Szerelje fel:

— az olajteknét Uj tomitéssel ellatva és huzza meg a
csavarokat 0,5 daNm, majd 0,9 daNm nyomatékkal
az eldirt sorrendben,

— a tébbfunkcids tartéelemet a motorblokkhoz és a
vezérm(ihaz belsé fedeléhez nyomva, majd huzza
meg a csavarokat 3 daNm nyomatékkal az el6irt
sorrendben,

— az olajszint-érzékelét és hizza meg azt 1 daNm
nyomatékkal,

— az olajsz(iré tartéelemét egy uj témitéssel és Uj
szlrébetéttel ellatva, majd hizza meg a két csavart
(A) (csak ezt a kett6t) 2,5 daNm nyomatékkal,
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— a nagynyomasu szivattyut, bekenve egy-két csepp — a fojtéegységet, meghlizva a csavarokat 2,5 daNm
Loctite FRENETANCH anyaggal a csavarokat, nyomatékkal.
majd hizza meg azokat 3 daNm nyomatékkal,

— a nagynyomasu szivattyu tartéelemét, meghuzva a
csavarokat 3 daNm nyomatékkal,
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A KOZBENSO TENGELYEK CSAPSZEGEINEK
BESZERELESE

A csapszegek beszerelése a Mot. 1542 szerszam
segitségével torténik.

1. kézbensé tengely

Fogja be satuba a Mot. 1542 tartéallvanyt (1).

Helyezze el a kozbens6 tengelyt az abra szerint, a
csapszeg furata (2) fellil helyezkedjen el. A tengely
hornyanak (3) be kell illeszkednie a tartéallvany
hornyéaba.

lllessze be a csapszeget a tartoallvany furataba (4).
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Usse meg kalapéaccsal a csapszegkilté szerszamot, Helyezze el a kdzbens6 tengelyt az abra szerint, a

hogy az érintkezzen a tartéallvannyal. csapszeg furata (6) fellil helyezkedjen el. A tengely
hornyanak (7) be kell illeszkednie a tartéallvany
hornyéaba.

lllessze be a csapszeget a tartdallvany furataba (8).

2. kozbensé tengely

Fogja be satuba a Mot. 1542 tartéallvanyt (5).
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Usse meg kalapéaccsal a csapszegkilté szerszamot,
hogy az érintkezzen a tartéallvannyal.

13

5 4
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19607

Kenje be motorolajjal a furatokat és a kozbensé
tengelyeket.

Szerelje fel:

— az 1. kdzbens6 tengelyt (9), beillesztve a csapszeget
a horonyba (10)

— az 2. kdézbensd tengelyt (11), beillesztve a
csapszeget a horonyba (12),

— atamaszté alatéteket (13),

— a vizpumpat (tdmitéssel ellatva), megnyomva a
kiemelkedd részeket (14), hogy a vizpumpa
megfeleléen felfeklidjon a vezérmilihaz bels6
fedelén. Huzza meg a csavarokat (15) 1 daNm
nyomatékkal.

16026-1S
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A HEZAGKIEGYENLITO FOGASKEREKEK
CSEREJE

Az 1. kbzbensb fogaskerék és a nagynyomasu
szivattyu fogaskerekének cseréje a Mot. 1540
szerszammal térténik.

Az 1. kézbensd fogaskerék cseréjének moédszere

Fogja be satuba a Mot. 1540 srszamot, majd allitsa be

a karokat (1 és 2) a kovetkez6k szerint:

— akar (1) esetén illessze be a csapot (3) a
(4), majd huzza meg a szarnyas anyat (5),

— a kar (2) esetén illessze be a csapot (6) a horonyba
(7), majd hizza meg a szarnyas anyat (8).

horonyba

20201

Szerelje le a Mot. 1539 szerszam két labat.

lllessze az 1. kozbensd fogaskereket a
kdzpontositéelemre (9).

Huzza meg az alatéttel ellatott csavart a (10) helyen,
hogy elkerllhetd legyen a fogaskerék leesése a
kézpontositéelemrdl.

Nyomija a fogasivet (11) a nyil iranyaban a fogaskerék
elfordulas elleni biztositdsahoz, majd rogzitse a
fogasivet a szarnyas anyaval (12).

20202

Szerelje le:

— a Mot. 1539 szerszamot mikdzben felvaltva
megtartja a (2), majd az (1) karokat, hogy a
szerszam leszerelése konnyebben elvégezhetd
legyen és elkerllhetd legyen az automatikus
foghézag-kiegyenlitd szerkezet meglazulasa,

— az 1. kdzbensd fogaskereket.
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Szerelje fel az 1. Uj kdzbensd fogaskereket, rogzitve
azt a csavarral (10) és a fogasivvel (11).

Ellenérizze, hogy a csapok (3 és 6) a karok (1 és 2)
hornyainak (4 és 7) kézepén vannak-e.

20203

Forgassa a kart (1) a nyil irdnyaban, hogy a felsé rész
fogai egyvonalban legyenek az agyrész fogaival.

lllessze be a a Mot. 1539 szerszamot az alsé rész
fogazataig.

Forgassa a kart (2) a nyil iranyaban, hogy az alsé rész
fogai egyvonalban legyenek az agyrész fogaival.

Nyomja meg a Mot. 1539 szerszamot, hogy az
felitk6zzon a felsé részen.

Szerelje le az 1. kdzbens6 fogaskereket a Mot. 1540
szerszamrol, majd szerelje fel a Mot. 1539 szerszam
tartélabait.
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A nagynyomasu szivattyu fogaskerekének cseréje

Allitsa be a kart (1), hogy a csap (3) beilleszkedjen a
horonyba (13), majd hiizza meg a szarnyas anyat (5).

\\*hv;'.\\
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20206

Helyezze a nagynyomasu szivattyu fogaskerekét a
kdézpontositéelemre, majd hizza meg az alatéttel
ellatott csavart (10), hogy elkertlhetd legyen a
fogaskerék leesése a kdzpontositéelemrdl.

Nyomija a fogasivet (11) a nyil iranyaban a fogaskerék
elfordulas elleni biztositasahoz, majd rogzitse a
fogasivet a szarnyas anyaval (12).

Téavolitsa el a Mot. 1538 mikdzben megtartja a kart (1),
hogy a szerszam leszerelése kbnnyebben
elvégezhetd legyen és elkerllheté legyen az
automatikus foghézag-kiegyenlité szerkezet
meglazulasa.

202071

Szerelje fel a nagynyomasu szivattyu Uj fogaskerekét,
rogzitve azt a csavarral (10) és a fogasivvel (11).

Ellenérizze, hogy a csap (3) a karon (1) Iévé horony
(4) k6zepén van-e.
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Forgassa a kart (1) a nyil iranyaban, hogy a fels rész
fogai egyvonalban legyenek az agyrész fogaival.

Csavarja be Utkozésig a Mot. 1538 szerszamot.

q"" Mot. 1538

20207

A lenditékerék-oldali fétengely-szimmering
felszerelése

Ezek a motorok két tipusu szimmeringgel lehetnek
szerelve.

A régi és az uj kivitell szimmering kdnnyen
felismerheté.

A régi kivitel( elasztomer anyagu szimmering egy
rugoval (2) és egy "V" alaku tdmitéajakkal (3) van
ellatva.

Szerelje le a nagynyomasu szivattyu fogaskerekét a
Mot. 1540 szerszamrol.

20256
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Az Uj kivitel( elasztomer anyagu témités lapos Az U kivitell szimmeringek esetén kdvesse az
tomitéajakkal (4) és egy védbéelemmel (5) van ellatva, alabbiakban leirt modszert.

melynek a szimmering felszerelésekor is van szerepe.
Helyezze a fétengelyre a Mot. 1564 szerszamot és
régzitse a csavarok (36) segitségével.

20257

A régi kivitelil szimmeringekhez hasznalja a Mot. 1313
szerszamot.

Helyezze a Mot. 1564 szerszadmra a szimmeringgel
ellatott védbelemet, Ugyelve a szimmeringre.

‘r I
a\LT.. 1

Mot.1313

97655R

18691-1S
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Szerelje fel a Mot. 1564 harangot (37) és az anyat (38)
(az anya menetes furata (39) a motor kils6 része felé

legyen).

18691-28

Csavarja be az anyat, hogy a harang érintkezzen a
motorblokkal.

18691-38

18691-4S

Téavolitsa el a Mot. 1564 anyat, harangot, védéelemet
és tartoallvanyt.

18691-58
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Szerelje fel:
— az FHP jeladot,

160278

— alendit6kereket, rogzitve a Mot. 1316 szerszammal
és huzza meg a csavarokat 2,5 daNm nyomatékkal,
majd 50° + 6°-kal.

Tavolitsa el a Mot. 1316 lendit6kerék-rogzit6
szerszamot.

Roégzitse a motort az FHP-ban a Mot. 1536
régzitdcsap segitségével.

Szerelje fel:

— a fétengely fogaskerekét (1). Az éknek (2) a motor
fliggbleges tengelyvonalaban kell elhelyezkednie,

— a 2. kbzbensd fogaskereket, a csavar (3) meghlzasa
nélkdl,
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— az 1. kdzbensb fogaskereket, meghuzva a csavart
(4) 2,5 daNm nyomatékkal és 30° + 6°-kal, majd
tavolitsa el a Mot. 1539 szerszamot,

— a Mot. 1316 lendit6kerék-rogzité szerszamot,
ellenérizve, hogy a f6tengely fogaskerekének
retesze (2) a motor fuggéleges tengelyvonaldban
legyen. Ezt kdvetben tavolitsa el a Mot. 1536 FHP
rogzitécsapot,

— a nagynyomasu szivattyu fogaskerekét, egyvonalba
allitva az (5) és a (6) jeloléseket,

REYD

s
NG

I

— a nagynyomasu szivattyu fogaskerekének anyajat,
meghuzva azt 9 daNm nyomatékkal,

— a vizpumpa fogaskerekét, meghuzva az anyat
4 daNm nyomatékkal,

17932-1S

— a fogaskerék-egység fedelének tdmitését, miutan
zsirtalanitotta a tomitéfellleteket,

17932-28
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— afogaskerék-egység fedelét, beszerelve az 6sszes
csavart.

Huzza meg a csavarokat:

® M6-os csavarok 10.,4.,8.,7.,12., és 2.
sorrendben, 0,8 daNm nyomatékkal,

® M8-as csavarok 13., 14., és 15. sorrendben, 2,5
daNm nyomatékkal,

® M6-os csavarok 1.,2.,3.,4.,5.,6.,7.,8.,9.,10.,11.,
és 12. sorrendben, 1,1 daNm nyomatékkal.

A 2. KOZBENSO TENGELY SZIMMERINGJE ES A
VEZERMU-OLDALI FOTENGELY-SZIMMERING
BESZERELESE

Ezek a motorok két tipusu szimmeringgel lehetnek
szerelve.

A régi és az uj kiviteli szimmering kdnnyen
felismerheté.

A régi kivitelU elasztomer anyagu szimmering egy
rugoval (2) és egy "V" alaku tomitéajakkal (3) van
ellatva.

20256
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Az Uj kivitel( elasztomer anyagu témités lapos Szerelje be a Mot. 1561 menetes csapot (26) a 2.

tomitéajakkal (4) és egy védbéelemmel (5) van ellatva, kézbens6 tengelybe.
melynek a szimmering felszerelésekor is van szerepe.

18689-1S

20257

A szimmering felszerelése a 2. kozbens6 tengelyre

Szerelje ki a csavart (25).
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Uj kiviteli szimmering esetén helyezze a Szerelje fel a Mot. 1561 harangot (27) és az anyat (28)
szimmeringgel ellatott véd&elemet a kdzbensd (az anya menetes furata (29) a motor kilsé része felé
tengelyre, Ugyelve a szimmeringre. legyen).

18689-28 \ % 18689-38

Régi kivitelll szimmering esetén helyezze a
szimmeringgel ellatott "B" jel(i Mot. 1628 véd&elemet
a kézbensé tengelyre.

10-97



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
A motor felujitasa

Csavarja be az anyat, hogy a harang érintkezzen a Tavolitsa el az anyat, a harangot és a menetes csapot.
fogaskerék-egység hazaval.

18689-6S8

Szerelje be a kdzbensd tengely csavarjat, majd huzza
meg azt 2,5 daNm nyomatékkal és 30° + 6°-kal.

18689-7S
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A vezérmii oldali fétengely-szimmering
beszerelése

Szerelje be a Mot. 1560 szerszam menetes csapjat
(30) a fétengelybe.

186908

Uj kiviteli szimmering esetén helyezze a fétengelyre a
szimmeringgel ellatott védéelemet, Ugyelve a
szimmeringre és arra, hogy a védéelem hornya (31) a
fétengely szijtarcsajanak ékjével (32) szemben
helyezkedjen el.

186890-1S

18690-2S

Régi kivitell szimmering esetén helyezze a
szimmeringgel ellatott "C" jeli Mot. 1628 véd&elemet
a fétengelyre.
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Szerelje fel a Mot. 1560 harangot (33) és az anyat (34)
(az anya menetes furata (35) a motor kls6 része felé

legyen).

1869055

Tavolitsa el az anyat, a harangot és a menetes csapot.
18600-3S

Csavarja be az anyat, hogy a harang érintkezzen a
vezérmiihaz fedelével.

18689065

18690-4S
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Szerelje fel:
— a 2. kézbensd tengely zarédugdjat a Mot. 1488
szerszammal,

179325

17932-35

— avizpumpa fedelét egy Uj tomitéssel ellatva és
hdzza meg a régzitécsavarokat 1,1 daNm
nyomatékkal,

— a vezetbgorgbt, meghuzva a régzitécsavart 3 daNm
nyomatékkal,

— la fétengely segédberendezéseket hajtd
szijtarcsajat, meghlizva a csavart 5 daNm
nyomatékkal, majd 90° + 6°-kal,

— a feszitégorgbt a csavar meghuzasa nélkil és
illessze be a csapszeget (1) a horonyba (2).

186888

Tavolitsa el a Mot. 1316 lendit6kerék-rogzité
szerszamot.
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A nagynyomasu szivatty( zarédugéjanak A MOTOR FELSO RESZENEK OSSZESZERELESE
beszereléséhez készitsen egy X =17 mm és

Y =40 mm méretl lelapolast a Mot. 1503 A szelephimba-tengelyek ellenérzése

szerszamra.

FIGYELEM: ne cserélje fel a szelephimba-
tengelyek kdzdarabjait.

Allitsa a dugattyikat a I6kethelyzetiik kbzépsd
részére.
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SZiVOSZELEPEK SZELEPHIMBA-TENGELYE

Ellenérizze, hogy a szelephimba-tengelyek, a
szelephimbak és a csapagyak kenéfuratai nincsenek-
e eltdmbdve.

A szelephimba-tengely megfelel§ szerelésének
biztositasahoz allitsa a lelapolast (1) az abran lathato
helyzetbe, majd csusztassa el a szelephimbakat a
szelephimba-tengelyen, hogy a szelephimba-tengely
és a szelephimbak kenéfuratai (2) egyvonalban
helyezkedjenek el.

Szerelje be:

— a kbézdarabot (3),
— a kapcsot (4),

— acsavart (5).

Végezze el ugyanezeket a miiveleteket a tobbi
szelephimbaval is.

KIPUFOGOSZELEPEK SZELEPHIMBA-TENGELYE

Ellenérizze, hogy a szelephimba-tengelyek, a
szelephimbak és a csapagyak kenéfuratai nincsenek-
e eltdmbdve.

A szelephimba-tengely megfelel§ szerelésének
biztositasahoz allitsa a lelapolast (6) az abran lathato
helyzetbe, majd csusztassa el a szelephimbakat a
szelephimba-tengelyen, hogy a szelephimba-tengely
és a szelephimbak kendfuratai (7) egyvonalban
helyezkedjenek el.

Szerelje be:

— a kbézdarabot (8),
— a kapcsot (9),

— acsavart (10).

Végezze el ugyanezeket a mlveleteket a tobbi
szelephimbaval is.

Szerelje fel a hengerfejtomitést (a tomitésen 1évd

jeloléseknek felul kell elhelyezkednilk), majd a
hengerfejet.

Hidzza meg a hengerfejcsavarokat (lasd a
hengerfejet bemutaté részt).
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A motor felujitasa

Kenje be olajjal a vezérmitengelyek
csapagyait a hengerfej oldalan.

Szerelje be megfeleléen a
vezérm(itengelyeket (lasd a
vezérmiitengelyek azonositasat a
jellemz&k fejezetben).

MEGJEGYZES: a
tomitoéfeliileteknek tisztaknak és
szarazaknak kell lenniiik
(ujjlenyomatok sem lehetnek
rajtuk).

Hordjon fel egy csik Loctite 518

anyagot 2 mm szélességben:

— a szivlszelepek
vezérmiitengelyének (1) 6.
csapagyfedelére,

— a kipufogodszelepek
vezérmiitengelyének (2) 1. és 6.
csapagyfedelére.

156862-2
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A motor felujitasa

10

Szerelje fel:

— a vezérmitengelyek
csapagyfedeleit (a korabban
készitett jelolések
figyelembevételével), meghuzva
1,2 daNm nyomatékkal a
kovetkez6 csavarokat (csak
ezeket):

@ szivoszelepek
vezérmiitengelye 1. és 6.
csapagyainak csavarjai (4),

® kipufogoszelepek
vezérmiitengelye 1. és 6.
csapagyainak csavarjai (5).

15852-1

— a szelephimba-tengelyeket,
bedllitva azokat a kdvetkezdk
szerint:

@ a kipufogdszelepek
vezérmUtengelye esetén allitsa a
szelephimba-tengely lelapolt
részét (7) a vezérmiioldalra,

@ a kipufogoszelepek
vezérmitengelye esetén allitsa a
szelephimba-tengely lelapolas
nélkili részét (8) a
vezérmiioldalra.
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A szelephimba-tengely megfelel6
meghuzasanak érdekében a
meghuzast feltétleniil az alabbi
sorrendben végezze:

@ el6szor a szivoszelepek
szelephimba-tengelyének
csavarjait, majd a
kipufogdszelepek szelephimba-
tengelyének csavarjait huzza
meg 1,3 daNm nyomatékkal az
eléirt sorrendben,

@ hiuzza meg a szivoszelepek
vezérmiitengelye
csapagyfedeleinek csavarijait,
majd a kipufogoszelepek
vezérmitengelye
csapagyfedeleinek csavarijait
1 daNm nyomatékkal az elGirt
sorrendben.
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A motor felujitasa

Szerelje fel: — a termosztathazat 0j tomitésekkel ellatva és huzza
— a kipufogogaz-visszavezetés (EGR) csbvezetékét Uj meg a rogzitécsavarokat 1,1 daNm nyomatékkal,
tomitésekkel ellatva és huzza meg a csavarokat — avizpumpat egy Uj tdmitéssel ellatva és huzza meg
2,5 daNm nyomatékkal, a rogzitécsavarokat 2,3 daNm nyomatékkal,
— a vizcs6 csavarjat és huzza meg azt 3 daNm
nyomatékkal,
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A motor felujitasa

Kenje be Rhodorseal 5661 anyaggal a Szerelje fel az 6sszes tomitést a szelepfedélre.
vezérm(itengelyek csapagyfedeleinek sarkait és a
félhold alaku részeket.

A vezérmiioldalon.

179348

179378
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A motor felujitasa

MEGJEGYZES: kenje be egy-egy csepp Locite Frenetanch anyaggal az 1.-2.-3.-4.-5.-6.-7.-13. csavarokat.

Szerelje fel a szelepfedelet és

hizza meg a csavarokat 1,2 daNm
nyomatékkal az eldirt

sorrendben.

Huzza meg a levegbeloszid-csd rogzitéseit 1,2 daNm — a motor emel6fiilét a lenditékerék oldalan,
nyomatékkal az eldirt sorrendben. — a fojtéegység csbvezetékének bilincseit.
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A motor felujitasa

Szerelje be az izzitégyertyakat és huzza meg azokat Szerelje fel a befecskendezbszelepek Uj alatétjeit.
1,5 daNm nyomatékkal.
Szerelje be a rogzitékengyellel és a biztositogyirivel
Az alkatrészekben lévo zaréodugodkat csak a ellatott befecskendezdszelepet.

legutolsé pillanatban tavolitsa el.
Olajozza be az anyak menetes részeit.
Tisztitsa meg a befecskendezlszelepek részére
késziilt furatokat, a befecskendezdszelepek hazat és
rogzitékengyeleit Uj olddszerrel atitatott nem
bolyhosodé ronggyal (hasznaljon 77 11 211 207
cikkszamu specialis flanel anyagokat).

FIGYELEM: el6szor a vezérmiioldalon (A), majd
a lenditékerék oldalan (B) 1évé anyat huzza meg.

Huzza meg az anyat (A) 0,6 daNm nyomatékkal, majd
Szaritsa meg a fellileteket ] flanel anyaggal. az anyat (B) 0,6 daNm nyomatekkal a
vezérmiioldalon, majd a lenditékerék oldalan.
Tisztitsa le a befecskendez8szelepek egyik régi
rogzitécsavarjat és csavarja be teljesen a menetes
rogzitéfuratokba azok kitisztitasa érdekében.

Szerelje be az Uj técsavarokat (1) és a
befecskendez8szelepeket rogzitd tavtartokat (2),
miutan a meneteket bekente olajjal. Hizza meg a
técsavarokat Utkdzésig kézzel (0,2 daNm).
Kiszerelésiiket kovetéen a técsavarokat és az
anyakat ki kell cserélni.

Huzza meg csak az anyat (B) 360° + 30°-kal
(lenditékerék oldalan Iévé anya).
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A motor felujitasa

Szerelje fel a gumi védbburkolatot az alsé lemez Szerelje fel:

burkolatra, meghtzva az 5 db gumi régzitépatentot — a gumi védéburkolat / alsé lemez véddburkolat
(4). Ellendrizze a rogzitépatentok megfeleld egységet a motorra, beszerelve az alsé lemez
elhelyezkedését. védbburkolat rogzitécsavarjat (3),

Hordjon fel egy csik Rhodorseal 5661 anyagot a — az elosztocsovet a valaszfallal (10) egylitt, de ne
hengerfejre (az abran fekete vonallal jeldlt részre). huzza meg az elosztocso rogzitécsavarjait.
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A motor felujitasa

10

Tavolitsa el a zarédugokat az elosztécsdbél, a
befecskendez@szelepek tartéelemeibdl, a szivattyubol
és a befecskendezdcsévekbdl.

Kosse be a befecskendezbcsoveket:
— az elosztécst és a befecskendezbszelepek kozé,
— az elosztdcsé és a szivattyu kozé.

Huzza meg kézzel a nagynyomasu csévezetékek
anyait.

Huzza meg:

— 2,3 daNm nyomatékkal az elosztocsd
rogzitécsavarijait,

— 2,5 daNm nyomatékkal a befecskendez8csdvek
anyait a befecskendez8szelepek és a nagynyomasu
szivattyu oldalan,

— 2,5 daNm nyomatékkal a befecskendezécsévek
anyait az eloszt6csé oldalan.

Szerelje fel a szivattyu csOvezetéke / elosztdcséd
rogzitbkapcsot és huzza meg a két rogzitbcsavart.

Szerelje fel:
— az Uzemanyagvisszafoly6-csoveket,
— a kartergaz-visszavezetd csovet.
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A motor felujitasa

A VEZERMUTENGELY-SZIMMERINGEK
FELSZERELESE

Ezek a motorok két tipusu szimmeringgel lehetnek
szerelve.

A régi és az uj kivitell szimmering kdnnyen
felismerheté.

A régi kivitel( elasztomer anyagu szimmering egy
rugoval (2) és egy "V" alaku tomitéajakkal (3) van
ellatva.

20256

Az Uj kivitel( elasztomer anyagu témités lapos
tomitéajakkal (4) és egy védbéelemmel (5) van ellatva,
melynek a szimmering felszerelésekor is van szerepe.

20257
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A motor felujitasa

10

Szerelje be a Mot. 1562 szerszam menetes csapjat
(22) a vezérmitengelybe.

18688-6S

Régi kivitelii szimmering esetén helyezze a
szimmeringgel ellatott "A" jel(i Mot. 1628 véddelemet
a vezérmitengelyre.

Helyezze el a Mot. 1562 szerszam harangjat (23) és
peremes anyajat (24).

Uj kiviteli szimmering esetén helyezze a
szimmeringgel ellatott védbelemet a
vezérmUtengelyre, Ggyelve a szimmeringre.

18688-4S
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A motor felujitasa

Csavarja be a permes anyat, hogy a harang Tavolitsa el az anyat, a harangot és a menetes csapot.
érintkezzen a hengerfejjel.

18688-18

18688-25
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A motor felujitasa

Szerelje fel a vezérmiitengelyek
szijtarcsa-agyait a szijtarcsakkal
egyutt.

Allitsa be a vezérmiitengelyek
hornyait az alabbi abran lathaté
fliggbleges helyzetbe. | —

)’ 170428

S
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lllessze be a Mot. 1534 és az 1537 szerszamokat a
vezérm(itengelyek hornyaiba a kdvetkez6kben leirtak
figyelembevételével.

Szivoszelepek vezérmiitengelye:

lllessze be a Mot. 1534 szerszamot a csavar (1)
kézzel t6rténé becsavarasaval.

Forgassa a szivészelepek vezérmiitengelyét az
6ramutaté jarasaval megegyezd irdnyban az agyrész
rogzitdcsavarjan (3) keresztill (egy 16 mm-es
pipakulccsal), hogy a Mot. 1534 szerszam
megfeleléen felfekldjon a hengerfejen, majd huzza
meg a Mot. 1534 szerszam csavarjat (1).

Kipufogdszelepek vezérmiitengelye:

lllessze be a Mot. 1537 szerszamot a csavar (4)
kézzel t6rténd becsavarasaval.

Forgassa a kipufogdszelepek vezérmUtengelyét az
6ramutaté jarasaval megegyezd iranyban az agyrész
rogzitécsavarjan (6) keresztil (egy 16 mm-es
pipakulccsal), hogy a Mot. 1537 szerszam
megfeleléen felfeklidjon a hengerfejen, majd huzza
meg a Mot. 1537 szerszam csavarjat (4).

Huzza meg a vezérm(tengelyek szijtarcsa-agyainak
csavarjait (3 és 6) 6 daNm nyomatékkal.
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A motor felujitasa

Szerelje fel:

— a légkondicionalé kompresszort,
meghuzva a csavarokat
2,1 daNm nyomatékkal,

— a generatort, meghuzva a

csavarokat 2,1 daNm
nyomatékkal,
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A motor felujitasa

— a kormanyszervo-szivattyut,
meghuzva a csavarokat
2,1 daNm nyomatékkal,

— a segédberendezés-ékszij
vezetdgorgdjét, meghuzva a
rogzitécsavart 4,5 daNm
nyomatékkal,

— a segedberendezés-ékszij
feszitégorgdjét, meghuzva a
rogzitécsavart 2,1 daNm
nyomatékkal,

— a kormanyszervo-szivattyu
szijtarcsajat, meghuzva a

csavarokat 1 daNm nyomatékkal,

158504
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A motor felujitasa

— a merevitéelemet a tébbfunkcids tartéelem és az
EGR szelep tartéeleme kozoétt, meghuzva a
rogzitécsavarokat 1 daNm nyomatékkal,

— a kormanyszervo-szivattyu hatsé csavarjat,
meghuzva a csavart 2,1 daNm nyomatékkal.

A VEZERMU BEALLITASA

Rogzitse a motort az FHP-ban (a fétengely
segédberendezéseket hajto szijtarcsajan 1évé PMH
(FHP) jeldlésnek (1) ekkor a motor fiiggdleges
tengelyvonalaban kell lennie).

Szerelje le a kipufogoszelepek vezérmitengelyének
szijtarcsajat, hogy a vezérmiszij kdnnyebben
felszerelhetd legyen.

Lazitsa meg max. egy fordulattal a szivészelepek
vezérmUtengely-szijtarcsajanak 3 db csavarjat.
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A motor felujitasa

Szerelje fel a vezérmiiszijat a
kovetkez6 sorrendben: kozbenso
tarcsa (1), vezetogorgé (2),
szivészelepek
vezérmiitengelyének szijtarcsaja
(megdrizve a csavarok
kozéphelyzetét a szijtarcsa
nyilasaiban), feszitégorgoé (3).

lllessze a kipufogdszelepek
vezérmiitengelyének szijtarcsajat
a szijra, majd a
vezérmiitengelyen lévd
szijtarcsa-agyra, megorizve a
csavarok kozéphelyzetét a
szijtarcsa nyilasaiban.

Szerelje be meghuzas nélkiil a
szijtarcsa 3 db rogzitécsavarjat.

f((m(,m, %

PR iy
A

15850-5

10-121




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa
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A VEZERMUSZiJ MEGFESZITESE

Ellenérizze, hogy a Mot. 1537 szerszam nyelve (1)
akadalymentesen elmozdul-e fliggbleges iranyban.

L=

i 17553-28

lllesszen be 6 mm-es imbuszkulcsot a feszitégorgd
excenterének nyildsaba (2).

Forgassa el a feszit6goérgd excenterét az 6ramutaté
jarasaval ellentétes iranyban, hogy a nyelv (1)

feliilete (3) és a Mot. 1537 szerszam felso feliilete
(4) egyvonalban legyen.

A feszitbgorgé elmozduld nyelvének (5) egyvonalban
kell lennie az éllel (6).

Ellenérizze, hogy a csavarok (8) nem utkdéznek-e fel a
vezérm(itengely-szijtarcsak furatainak alsé részén.

18635-18

Huzza meg:

— afeszit6gorgd (7) csavarjat,

— a vezérmitengelyek szijtarcsainak (8) csavarjait
1 daNm nyomatékkal.
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Tavolitsa el a vezérmiitengelyeket beallité Mot. 1534
és Mot. 1537 szerszamot, valamint a Mot. 1536 FHP
rogzitécsapot.

Forgassa meg kétszer a fétengelyt az ramutato
jarasaval megegyez§ irdnyban (a vezérmdioldalrol
nézve).

Rogzitse a motort az FHP-ban (a fétengely
segédberendezéseket hajtd szijtarcsajan 1évé PMH
(FHP) jelolésnek ekkor a motor fiiggbleges
tengelyvonalaban kell lennie).

A vezérmiitengelyeken 1évd hornyoknak ekkor az
abran lathaté figgdleges helyzetben kell lennidk.

//’

179428

lllessze be a Mot. 1534 és az 1537 szerszamokat a
vezérmitengelyek hornyaiba a kovetkezékben leirtak
figyelembevételével.

Szivoszelepek vezérmiitengelye

lllessze be a Mot. 1534 szerszamot a csavar (1)
kézzel t6rténd becsavarasaval.

Lazitsa meg max. egy fordulattal a vezérmitengely
szijtarcsajanak 3 db csavarjat (2).

Forgassa a szivoszelepek vezérmitengelyét az
6ramutato jarasaval megegyez6 iranyban az agyrész
rogzitécsavarjan (3) keresztiil (egy 16 mm-es
pipakulccsal), hogy a Mot. 1534 szerszam
megfelel6en felfekldjon a hengerfejen, majd huzza
meg a Mot. 1534 szerszam csavarjat (1).

A\ '

) 17943S
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Kipufogdszelepek vezérmiitengelye

lllessze be a Mot. 1537 szerszamot a csavar (4)
kézzel t6rténd becsavarasaval.

Lazitsa meg max. egy fordulattal a vezérmitengely
szijtarcsajanak 3 db csavarjat (5).

Forgassa a kipufogdszelepek vezérmiitengelyét az
6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyban az agyrész
rogzitécsavarjan (6) keresztil (egy 16 mm-es
pipakulccsal), hogy a Mot. 1537 szerszam
megfelel6en felfekldjon a hengerfejen, majd huzza
meg a Mot. 1537 szerszam csavarjat (4).

Ellenérizze, hogy a Mot. 1537 szerszam nyelve (1)
akadalymentesen elmozdul-e fliggéleges iranyban.

A FESZESSEG ES A BEALLITAS ELLENORZESE

Lazitsa meg a feszit6égorgd csavarjat (7), mikdzben az
excentert 6 mm-es imbuszkulccsal ellentartja.

Forgassa el a feszit6gorgd excenterét az 6ramutaté
jarasaval megegyez6 iranyban, hogy a nyelv (1)
felUlete (9) és a Mot. 1537 szerszam felsé feliilete
(4) egyvonalban legyen.

A feszit6égorgd elmozduld nyelvének (5) a horony (10)
k6zéps6 részén kell lennie.

18635-28
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10

Huzza meg:
— afeszitégorgd (7) csavarjat 2,5 daNm nyomatékkal, ,
— a vezérmitengelyek szijtarcsainak (8) csavarjait

1 daNm nyomatékkal.

/ R L—
_ e
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Tavolitsa el a vezérmiitengelyeket beallité Mot. 1534
és Mot. 1537 szerszamot, valamint a Mot. 1536 FHP
rogzitécsapot.

Szerelje vissza az FHP rogzitécsap részére készilt
furat zarécsavarjat. Kenje be egy csepp
RHODORSEAL 5661 anyaggal a menetes furatot és
hizza meg a zarécsavart 3 daNm nyomatékkal.

158548
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A motor felujitasa

Szerelje fel:

— avezérmiihaz fedelét, meghluzva
a rogzitécsavarokat 1 daNm
nyomatékkal,

— a emeléfilet (1), meghuzva a
rogzitécsavart 2,1 daNm
nyomatékkal,

158508

— aleng® felfiggesztés hengerfejen
[évd tartobakjat, meghuzva a
rogzitécsavarokat 2,5 daNm
nyomatékkal.
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Kodzpontositsa a tengelykapcsolo-tarcsat az
Emb. 1518 kdzpontositészerszammal.

Szerelje fel a kinyomodszerkezetet.

Automatikus kopasutanallitasu kinyomészerkezet

esetén nyomja 0ssze azt az Emb. 1604 szerszammal

a kovetkez6kben leirtak szerint.

Fogja be satuba az Emb. 1604 allvanyt.

20754

Helyezze az allvanyra a kinyomoszerkezetet, maj
kinyomdcsapagyat (4) és az anyat (5).

da

20755

Csavarja be Utkozésig az anyat. Ezt kdvetben

szereljen fel rogzitégydrit a (6) helyre.
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A motor felujitasa

Nyomja dssze a rugokat (7), majd a rugdkat
o6sszenyomott helyzetben tartva szabaditsa ki a

kinyomoszerkezetet az anya (5) teljes meglazitasaval.

20758

Szerelje le a kinyomdszerkezetet az allvanyrdl
(ellendrizze, hogy a rugdk megfeleléen 6sszenyomott
helyzetben vannak-e).

Szerelje fel a kinyomodszerkezetet a lenditékerékre és
hdzza meg a csavarokat 1,2 daNm nyomatékkal.
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A motor felujitasa

Szerelje fel a segédberendezések
ékszijat, elforgatva a kulcsot balra,
hogy a 4 mme-es imbuszkulcs
eltavolithatd legyen a furatbdl (2).

Szerelje le a motort a Mot. 792-03
tartolaprol.

Szerelje fel:

— az uj tdmitéssel ellatott
kipufogdécsonkot (a
helyzetbiztosité furatokat (A)
allitsa a vezérmdioldalra), majd
hdzza meg az anyakat 2,7 daNm
nyomatékkal az elbirt
sorrendben,

— az 6sszekoétbecsapagyat,
meghuzva a csavarokat
6,2 daNm nyomatékkal.
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10

Hordjon fel Rhodorseal 5661 anyagot a hengerfejre
(az abran fekete kereszttel jelolt részre).

Szerelje fel az oldalsé valaszfalat az als6 lemez

véd6burkolatra. Ezt a miveletet feltétlenil a

kdvetkezdkben leirtak szerint végezze:

— szerelje fel az also rogzitést (5),

— illessze a valaszfal gumi lekerekitését (6) az alsé
lemez védéburkolatra,

— ezt kdvetden illessze a valaszfal felsé részét a lemez
védéburkolatra,

— szerelje fel a fels6 rogzitést (7),

— szerelje be a valaszfal rogzitécsavarjat (8),

— kOsse vissza a gazolaj-elvezetécsovet (9) és
ellendrizze, hogy az nincs-e eltdmédve,

— a hangszigeteld burkolatokat (1), melyeket ki kell
cserélni, ha megsériltek vagy gazolajjal
szennyezettek lettek.
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W

Ay

2NNy

10-130



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O
A motor felujitasa

Szerelje fel a tomité valaszfalat, mely két anyaval van
rogzitve a szelepfedélre.

Ellenérizze a valaszfalon 1évé jelolés (10)
megfeleld elhelyezkedését (az elosztécsd
nagynyomasu kimeneteinek tengelyvonalaban kell
lennie).

Ellenérizze, hogy az uj gazolaj-visszafoly6csd
megfeleléen van-e régzitve a
befecskendezdszelepeknél és az elosztdocsd
végénél (a nyomashatarolo-szelepnél).

Hajtsa el6re a gumi védéburkolatot és rogzitse az
oldalso témitd valaszfalakat a gumi véddéburkolatra.

Ellendrizze a rogzitékapcsok megfelelé Rogzitse a gumi véddburkolatot a szelepfedélen és a
illeszkedését a valaszfalaknal és ellenérizze a motor tartdbakjan.
gumi valaszfal peremeinek megfelel6
elhelyezkedését. Ellenérizze a gumi védéburkolat megfeleld
illeszkedését a szelepfedélen 1évo lelapolasokon
FONTOS: ellenérizze a gazolaj-elvezetécsé és a motor tartobakjan.

megfelel6 bekotését.
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A motor felujitasa

Szerelje fel:

— a turbofeltdltét, meghuzva az
anyakat 2,7 daNm nyomatékkal,

— a turbdfeltdltd olajvisszafolyd-
csovét, meghuzva a csavarokat
1 daNm nyomatékkal,

— a turbdfeltdltd olajtaplalasat
biztositd csévezetékét,
meghuzva az Ureges csavarokat
2,3 daNm nyomatékkal,

— a kipufogérendszer
hévédblemezét és huzza meg a
csavarokat 1 daNm nyomatékkal.
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