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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Bevezetés

10

A JAVITASI UTMUTATO HASZNALATA

Ebben a Javitasi Utmutatéban két nagy fejezet
talalhato:

— jellemzoék,

— a motor feltjitasa.

Az egyes szerkezeti egységek gépkocsin végzendd
javitasaval kapcsolatban lasd az adott gépkocsi
Javitasi Utmutatéjat és Technikai Utasitasait.

MERTEKEGYSEGEK

— Az 6sszes méret milliméterben (mm) van megadva
(ettdl eltérd jelzés hidnyaban).

— A meghuzasi nyomatékok dekaNewtonméterben
(daNm) vannak megadva.
Emlékeztets: 1 daNm = 1,02 mkg.

— A nyomasértékek bar-ban szerepelnek
Emlékeztets: 1 bar = 100 000 Pa.

TURESEK

A tlrés nélkil megadott meghuzasok tiirései:
— fokban (£3°),
— daNm-ben (+10 %).

10-1




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Rontgenrajz

10

J8S TURBOMOTOR

10-2




10

”

y 4

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Rontgenrajz
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J8S ES 852 MOTOROK

ETAL France

10-3



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor azonositasa

Az azonositas a motorblokkra szegecselt tabla
segitségével torténik.

A kovetkezOket tartalmazza:

: motor tipusa

: motor jovahagyasi betijele

. gyartd azonosito jeldlése

. motor jelz6szama

: motor gyartasi szama

: motor szerelését végz6 lizem

MTMOO W >
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O
A motor azonositasa

_ , . Siiritési Furat Loket Hengerirtartalom
Motor Jelzé6szam Gépkocsi . 3
arany (mm) (mm) (cm?)
700 1276
710 1344, 2354, 1354
852 720 Pxx3
Txx3
750 Vxx3
240 J115, S115
330 Rxx3
600 X480
604 X48A
620 PxxF
622 TxxK
704 X486
708 B290
J8S 714 X488 21/1 86 89 2068
738 B29W
742 X488
746 X486, X48W
758 TxxF
774 J114
786 X487
788 X48P
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

A motor azonositasa

10

_ . . Siiritési Furat Loket Hengeriirtartalom
Motor Jelzészam Gépkocsi . 3
arany (mm) (mm) (cm?)
610 J63D, S63D
612 J63E
702 1270
706 B296
711 1344 TA, 1354TA
L8s 712 1346, 1356, 1366 | 29/ 86 89 2068
736 B296
740 X48,6,V, V 4x4
760 B546
772 J635, S635
776 J634
778 J633
784 X480
J8S 800 CcJ 21,5/1 86 89 2068
814 xJ

10-6




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Meghuzasi nyomatékok (daNm)

@
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Meghuzasi nyomatékok (daNm) @ 1 0
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Izzitas csatlakozoja (athidalas anyaja): 0,25 daNm
**  Aluminium anyagnal : 1,4 -1,7 daNm
Acéllemeznél ;1,25 daNm
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Meghuzasi nyomatékok (daNm)
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3,2-3,9
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Turboéfeltolto:
IHI : 4,5daNm
Garrett : 2,6 daNm
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Meghuzasi nyomatékok (daNm) @

10

2,25-2,75
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*  Turbéfeltolts:

IHI . 4,5daNm
Garrett : 2,6 daNm
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Meghuzasi nyomatékok (daNm)
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Meghuzasi nyomatékok (daNm) @
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A 7

B 2,3

C 6,510,25

D 8,75-9,75

E 1,3

F 4-45
A
|

i
AN
i .,: ‘\\__7';"-‘,?’
F

C

Izzitégyertya (M12) meghuzasi nyomaték 2 daNm
Izzitégyertya (M10) meghuzasi nyomaték 1,6 daNm

1. modell:

— hiitécsé : 0,8-1daNm
— h(t6-elosztécsé : 2-2,5daNm
2. modell:

— hitéfavokak . 1,2-1,4daNm

Lasd a hengerfejcsavarok meghtuzasat a 10-16. oldalon

10-12




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Meghuzasi nyomatékok (daNm)
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3,2-3,9

8,75 -9,75
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*  Turbéfeltolts:

IHI : 4,5daNm
Garrett : 2,6 daNm
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Kenési vazlat

10

—P Osszes tipus
—=— H(itéradiatoros

=== Hicserélds

Jelmagyarazat:

turbofeltolto
turbofeltolto

kiilonallé hiitéfavokak 2 g -~
beépitett hiitéfavokak

1. kivitel

beépitett hiitéfivokak
2. kivitel

!

—._._._._._._.-.-.—.—.‘._.J

l.

) (@ T W ——

r
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Kenési vazlat

10

._1:;7::7;7;277--;-4 .

10-15



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok
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HENGERFEJ

A hengerfejcsavarok meghuzasanak médszere
Kiszerelésiiket kovetéen az 6sszes
hengerfejcsavart ki kell cserélni (beleértve a

rogzité técsavarokat is).

Kenje be motorolajjal a meneteket és a csavarfejek
felfekvofeliiletét.

EMLEKEZTETO: a csavarok pontos meghtizasanak
biztositdsa érdekében szivassa ki egy fecskendével a

hengerfejcsavarok részére készult rogzitéfuratokban
Iévé olajat.

Keresztiranya J8S motor
A kodvetkezd sorrendben jarjon el:
1. meghuzas 3 daNm

2. meghuzas 5 daNm

Lazitsa meg teljesen az 1. csavart, majd:

1. utanhuizas

2 daNm

2. utdnhuzas (szdgben) a tablazat szerint:

.12. 4e 5Ge 13e

(16*\!8%/*1%93/\/—17
%5 117 32 610 14
(o] O o 0_0

28 e 0 0

83174S2

Varjon 3 percet (stabilizalodasi idd).

| szégérték | szégérték

Jelzés | “gokban) | Y81%% | (fokban)
1 105 10 60
2 60 11 60
3 60 12 80
4 80 13 70
5 70 14 60
6 60 15 60
7 60 16 90
8 105 17 80
9 105

Végezze el ugyanezeket a miveleteket az 6sszes
tobbi csavarral.

3. utanhuzas (szoégben) a tablazat szerint:

i Szogérték vy Szogérték
Jelolés (fokban) Jelolés (fokban)

1 105 10 60

2 60 11 60

3 60 12 80

4 80 13 70

5 70 14 60

6 60 15 60

7 60 16 90

8 105 17 80

9 105

A hengerfejcsavarokat nem kell utanhdzni.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok

10

Hossziranyu J8S motor

A kovetkezd sorrendben jarjon el:

Lazitsa meg teljesen az 1. csavart, majd:
1. utanhuzas 2 daNm

2. utdnhuzas (szdgben) a tablazat szerint:

1. meghuzas 3 daNm
2. meghuzas 5 daNm
J2¢ 4e Ge 13e
F16w83fv~1!/v9!/w—17

1 7 32 610 14
00_0

5 1
28 e 0 o

83174S2

ey iz Szogérték , Szogérték
Jelolés (fokban) Jelzés (fokban)

1 105 10 60

2 60 11 60

3 60 12 70

4 70 13 70

5 70 14 60

6 60 15 60

7 60 16 80

8 105 17 80

9 105

Varjon 3 percet (stabilizalodasi id6).

Végezze el ugyanezeket a miiveleteket az 6sszes
tobbi csavarral.

3. utanhuzas (szégben) a tablazat szerint:

. Szogérték . Szogérték

Jelzés (fokban) Jelzés (fokban)
1 105 10 60
2 60 11 60
3 60 12 70
4 70 13 70
5 70 14 60
6 60 15 60
7 60 16 80
8 105 17 80
9 105

A hengerfejcsavarokat nem kell utanhuzni.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok
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A hengerfejtomités vastagsaga

Cserealkatrészkent kiildonb6z6 vastagsagu
hengerfejtomitések kaphatok. Az 1. kiviteli
hengerfejtomitések (A) készletének kimerulése utan
cserealkatrészként csak a 2. kivitel (B, C vagy D)
lesz kaphaté.

1. modell

Az 1. kivitellii hengerfejtomitéssel ("A" jel6lés az
abran) szerelt motorok esetén a hengerfejtémités
vastagsaganak jeldlése kivilrél nem lathato. Ezért
minden beavatkozas alkalmaval ujra ki kell szamitani
a a hengerfejtémités vastagsagat.

Hengerfejtomités vastagsag 1,6 mm:
— 1,6 jeldlés a tdmitésre Utve.

Hengerfejtdémités vastagsag 1,7 mm:
— nincs jeldlés.

Hengerfejtomités vastagsag 1,8 mm:
— 1,8 jeldlés a tdmitésre Utve.

2. modell

A 2. kivitelii hengerfejtomitéssel szerelt motorok
esetén a hengerfejtomités vastagsaganak jeldlése
kivulrél lathaté. Ezért nincs szikség a
hengerfejtdmités vastagsaganak kiszamitasara, ha a
beavatkozasi miiveletek eredményeképpen a
dugattyuk tulnydlasa nem valtozott meg.

B - Hengerfejtomités vastagsaga 1,6 mm:
1 db furattal jelolve

C - Hengerfejtomités vastagsaga 1,7 mm:
nincs furat

D - Hengerfejtdmités vastagsaga 1,8 mm:
2 db furattal jeldlve

16621R

MEGJEGYZES: a kdvetkez6 elemek cseréjekor:
— fétengely,

— motorblokk,

— hajtékarok,

— dugattyuk,

a hengerfejtomités sziikséges vastagsagat
feltétlenil ki kell szamitani.

10-18




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok

10

Szelepfedél tomités
Osszes tipus, kivéve J8S 736 motor
1. modell:

Ez a tomités nem szimmetrikus.
A grafitos oldaldnak a hengerfej oldalan kell lennie.

3. modell:

elhelyezése azonos a 2. modellével.

93780R

2. modell:

Ez a tdmités szerelési helyzetet biztosité zénaval van
ellatva, melynek a vezérm{oldallal szemben kell
elhelyezkednie.

93779-1R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

10

Jellemzok
A hengerfej magassaga (mm)
H = 104,5 +0,04 Motor

Szivomotor Turbémotor
Csatorna
elhelyezkedési 35° 31°
4 szbge (a)
Jeldlés (X) Nincs 1db furasi
nyom
H
llleszt6furat atméréje (D) a hengerfejben (mm)
¥ — eredeti méret (1) 35,5
— eredeti méret (2) 35,7
16721R
) . Az eredeti méret (2) kizarolag a gyari feltjitasi méreti
TILOS A HENGERFEJ BARMINEMU hengerfejekhez hasznalatos.
MEGMUNKALASA.
Tulnyulas a hengerfejhez képest:
Ellenérizze a hengerfejet az esetleges repedések 0,01 és 0,04 mm kozott kell lennie.
felderitése érdekében. (lasd a tomitéfelllet
ellenérzését a motor felujitasa fejezetben).
A tomitéfelllet max. deformacidja 0,05 mm
El6kamra Mot. 252-01
Beszerelt el6kamra
Szoros illesztésii a hengerfejben.
< - 2 »
X
86188-1R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Jellemzok

10

Kiszerelt elékamra Szelepiilékek
Fél eldkamra
Szelepiilékek kupszoge ()
Szivo- és kipufogdszelepek: 90°
Zarofeliilet szélessége (X) (mm):
Szivo- és kipufogoszelepek: 1,75 +0,2
Kiils6 atmérdé (D) (mm)
o . +0,13
/// Szivészelepek: 42 +0.11
) . . . +0,03
Kipufogdszelepek: 34,6 +0,01
92448-1S
D [
Szelepek = "
Szelepszar atmérdé (mm)
o . +0
Szivészelepek: 7,991 -0,02
N \\
: . ) +0
Kipufogoszelepek: 7,978 0,02 \1-/
Kuapszog 90° |
790R
Szeleptanyér atméré (mm):
A szelepulékek felujitdsaval kapcsolatban lasd a
Szivészelepek: 40,32 +0,12 motor felujitasa fejezetet.
Kipufogoszelepek: 33,32 £0,12
Maximalis szelepemelkedés (mm)
Szivoszelepek: 9,27
Kipufogoszelepek: 8,80
A szelepek visszahuzddasa a
hengerfej tomitéfellletéhez képest
(mm) 0,80 - 1,15
A szelephézagok beallitasi értékei (mm)
Szivoszelepek: 0,20 +0,02
Kipufogoszelepek: 0,25 +0,02
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Jellemzok
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Szelepvezetdk

Bels6 atmérdé (mm) 8
Kiils6é atmérdé (mm)

— Normal 13,10
— Felujitasi (két horony) 13,35

A szivé- és a kipufogdszelepek szelepvezetdi
szelepszar- szimmeringekkel ellatottak, melyeket a
szelepek minden kiszerelését kovetden ki kell
cserélni.

A szelepszar-szimmeringeket feltétleniil a
Mot. 1511 vagy a FACOM DM 6J4 szerszammal
szerelje fel.

Mot.1511

2

15737R1

MEGJEGYZES: felszerelésiik el6tt ne olajozza be a
szelepszar-szimmeringeket.

A Mot. 1511 szerszam elemei:
— 4 db havely (1),

— 4 db nyomorud (2),

— 1 db vezetéeséd (3),

— 1 db persely (4).

A szivo- és a kipufogoszelepek szelepvezetdinek
helyzete

A szelepvezettk elhelyezkedése a hengerfej
tomitéfellletéhez képest (mm)

D =325

AN

83172R

Az illesztési furat atméréjének nincs szigoru
tirésértéke (kb. 0,1 mm). Ez elegendd a megfeleld
szorossag biztositasahoz.

A szelepvezetdk besajtolasat kdvetéen azokat
feltétlendl meg kell munkaini.
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Szeleprugoék

A szivo- és a kipufogdszelepek szeleprugéi azonosak.

Terhelés nélkdli hossz (mm): 45,2

Terhelés alatti hossz (mm):

23 daNm 39,3

60 daNm 29,8
Teljesen 6sszenyomott hossz (mm): 27,2
Huzalatméré (mm): 4,25
Bels6 atméré (mm): 21,5

Vezérmiitengelyek

Osszes tipus, kivéve J8S 736 és J8S 740
motor

Hossziranyu jaték (mm): 0,05-0,15
Csapagyak szama 5
Vezérlési diagram:

— Szivoszelepek nyitasa az FHP utan 14°
— Szivoszelepek zarasa az AHP utan 46°
— Kipufogdszelepek nyitdsa az AHP utan 50°
— Kipufogdszelepek zarasa az FHP el6tt 10°

0,35 mm elméleti szelephézagot feltételezve (6sszes
tipus).

J8S 736 és J8S 740 motor

Hossziranyu jaték (mm): 0,05 - 0,15
Csapagyak szama: 5
Vezérlési diagram:

— Szivoszelepek nyitasa az FHP utan 14°
— Szivoszelepek zarasa az AHP utan 46°
— Kipufogdszelepek nyitdsa az AHP utan 58°
— Kipufogdszelepek zarasa az FHP el6tt 14°

Az elméleti szelephézagnak csak a vezérlési diagram
ellen6rzésekor van szerepe. Nincs tehat semmilyen
Osszefliggésben a tényleges mikddési
szelephézagokkal.

Szelephimba-tengely

Amennyiben az olajban lebeg6 fémrészecskék

vannak:

— hajtékarok vagy fétengely csapagycsészéinek
tonkremenetele kdvetkeztében,

— alkatrészek beragdédasa kovetkeztében,

a beavatkozas soran feltétleniil feltétleniil

cserélje ki:

— az olajsz(rét (A), mely a szelephimba-tengely
vonalaban talélhato,

— a févezetéken lévé olajsz(irét,

— az olajat.

EMLEKEZTETO: A szelephimba-tengely sz{iréjét a
szelepfedél minden leszerelését kovetden ki kell
cserélni.
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DUGATTYUK

Ezek a motorok Floquet Monopole markaju
dugattyukkal vannak szerelve.

A dugattyucsapszeg laza illesztésl a hajtokarban és a
dugattyuban.

A dugattyuk jelolése

16576R 16576-2R

16576-1R 16576-3R
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Az atmérbosztalyt azonosité festett jeldlés a dugattyu

also részén is megtalalhato.

16577R

1 Magasséag a dugattyucsapszeg-furat és a dugattyd
felsé része kozott (Iasd a tablazatot)
2 Modositasi jel6lés, mely kizardlag a szallité

részére szolgal.

abhw

tablazatot).

A dugattyuk atmérdosztalyai

Kizarélag a szallitoé részére szolgal.
Datum, mely kizardlag a szallito részére szolgal.
Az atmérdbosztaly festett jelolése (lasd a

. . Dugattyuatméré
Dugattyuosztaly (mm)
Kék 85,875 - 85,890
Piros 85,890 - 85,905

A dugattylicsapszeg-furat magassagainak

tablazata
Osztalyok és jeldlések | Dugattyucsapszeg-
. furat magassaga
a dugattyin
(mm)
H 50,890 - 50,930
K 50,931 - 50,970
M 50,971 - 51,010
P 51,011 - 51,050
R 51,051 - 51,090

A dugattyik atméréjének mérése

A dugattyuk atmérdjének mérését (86 mm) a
kovetkezd magassagban kell elvégezni:

Dugattyd mérési

Motor pontja (A) (mm)
J8S 852 24,35
szivomotor
J8S turbémotor 24

86928-4R1
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Dugattyugydiriik

3 db dugattyugy(ri (vastagsag mm-ben):

Szivémotor

— Thzgylri 2

— Tomitégydri 2 (kupos)

— Olajlehuzé gyiri 2 (domboru)
Turbémotor

— Thzgylri 25 (trapézalaku)
— Témitégydra 25 (trapézalaku)
— Olajlehuzé gyiri 4 (domboru)
Dugattyicsapszeg (mm)

— Hosszusag: 75

— Kulsé atmeéré: 28

— Bels6 atmeéré6: 16

A dugattyugyiiriik felszerelése

A gyarilag bedllitott dugattyugyiriknek szabadon kell

beilleszkedniik a hornyokba.

Ugyeljen a dugattyugydiriik szerelési iranyara.

Kz

t

4

86187R

Allitsa be a dugattyugy(iriikdn 1évé bevagasokat
egymastol 120 fokra.

72552R
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HAJTOKAROK
mm

A hajtokarfej oldaliranyu jatéka 0,31 -0,57
Tepgelytavolsag a hajtokarfej es a 155 +0,035
hajtékarszem tengelyvonala k6zott

Hajtokarfej furatatmersje 60 f;’g’;sg
Hajtokarszem furatatmérdje

@ persely nélkul 30 * 8’021
@ persellyel 28 :g’g:n

A hajtokarszem persellyel ellatott.

MEGJEGYZES: a hajtékarszem perselyei nem
cserélhet6k ki és nem ujithatok fel.

FIGYELEM: a hajtokar-csapagyfedelek és a
hajtékarok dsszejeldléséhez ne hasznaljon hegyes
szerszamot a térést okozo fesziltséggyUjté helyek
kialakulasanak elkertilése érdekében. Az dsszejeldlést
alkoholos filctollal végezze.

Szivémotor
A hajtokarfej és a csapagycsésze-felek furatosak,
lehetévé téve az olajsugér elvezetését.

Turbémotor

A hajtokarokon nincs olajfurat. A hajtékarok also és
fels6é csapagycsészéi sem furatosak.

A hajtokar-dugattyi egységek 0sszeszerelése és
beszerelése

Szerelési irany:

az 6rvénykamra a befecskendez6-fuvoka oldalan vagy
az olajszlirével szemkdzti oldalon.

Ellenérizze, hogy a dugattyucsapszegek megfeleléen
elfordulnak-e az Uj dugattyukban és a hozzajuk tartozé
hajtékarokban.

Olajozza be a dugattylcsapszeget.

A dugattyu és a hajtokar 6sszeallitasakor tigyeljen a

megfelel§ szerelési irdnyokra (lasd a nyilakat):

852 J8S motorok (kivéve turbd)

Turbémotor
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Jellemz6k
A dugattyicsapszeg rogzitégyiiriiinek szerelési FOTENGELY
iranya
F6csapagyak szama 5
A rogzitégyuriket az aldbbi dbran lathatd helyzetben
szerelje be. Fellletkeményités gérgdzéssel
® szivémotor van
® turbémotor (1. kivitel) nincs
® turbémotor (2. kivitel) van
mm
Hossziranyu jaték
@ szivomotor 0,07 - 0,25
(1. kivitel): 1- 32 909
® szivomotor 0,20 - 0,30
(2. kivitel): 32 910-t61
® turbomotor 0,20 - 0,30
(1.és 2. kivitel)
Fécsap
98365S -0
Névleges atmeérd 62,88 _( 019
Felvjitasi atmér6 62,63 _ 8 019
Hajtokarcsap
Névleges atméré 56,296 _ 8’8}8
Felujitasi atmérd 56,046 _ 8’8;8

MEGJEGYZES: a turbémotorok nem gérgézétt
fétengelyei felujithatok a tablazatban szerepl adatok

figyelembevételével.
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Jellemz6k
Gorgozott fotengely A fétengelyek azonositasa
Felujitas esetén a gérg6zésnek a nyilakkal jel6lt Szivomotor
zénakban 140° terjedelemben érintetlennek kell @ 8 db ellensuly,
maradnia. @ Gorgdzott fécsapok és hajtdkarcsapok.

)

OL
<
88007S

Turbémotor

A példabeli esetben ezeket a zonakat az (A) és a (B) @ 4 db ellensaly

metszetek adjak.

hajtokarcsapok (valtozattdl fliggbéen).

® Gorgdzott vagy gorgézés nélkili fécsapok és

I\IJ

.— _ T/_ | )

88006S
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Jellemzok

KOZBENSO TENGELY

Hossziranyu jaték (mm) 0,05-0,15

HUTO-ELOSZTOCSO A DUGATTYUK ALSO
RESZEN

I
Q

Sose szerelje ki a rogzitocsavarokat (H), ha az
olajteknd nincs leszerelve.

NYELESTENGELY KOZPONTOSITO CSAPAGYA
Sebességvalto:

— csapaggyal a tengelykapcsoléhazban: révid
nyelestengely (A).

— csapagy nélkil a tengelykapcsoléhazban: hosszu
nyelestengely (B).

16547R

Hosszu nyelestengellyel (B) ellatott sebességvalténal
feltétleniil szereljen egy csapagyat a fétengelybe. Ha
a lendit6keréken nincs Uitkdzd, ragassza be a
csapagyat a fétengelybe Loctite FRENBLOC
anyaggal.

Roévid nyelestengellyel (A) ellatott sebességvaltonal
feltétlenuil szerelje ki a csapagyat a fétengelybdl.
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Jellemzdk
HENGERPERSELYEK A hengerperselyek-motorblokk egység
Osszeszerelése
mm
mm
Bels6 atméré 86
93,035

. . N e Hengerpersely magassaga (H) -
Also rész kdzpontositasi 93,6 93,065

atmérdje (D)

. o o 92,945
ﬁ]ltrc]);zlgessan&ll)(ull hengerperselyek 0,07-0,13 Mélység (K) a motorblokkban -
92,985
Peremtémités (J) tomitégydrii X
\
lllesztéfurat tomités (F) hordé alaku § N \
$ | K
\
\
vy
D /
K
i

75615-2G 83968
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A hengerperselyek azonositasa

Szivémotor

1. modell

1675

I

-
- . : W
:. :.’..".‘-'.":. L (TR IR IR I

-1

m
]

I

I

2. modell

166

L

ny

.

i

1
i
i
[ﬁ f!!!!!!!!!”!!!!!!!!ﬂ
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Jellemzok

Turbémotor

1. modell 3. modell

166

1672.5

Ill@l

[ISINTRIRITITNINTY]

i

i !!HIIIIIHIIHIIIIIII

Hengerpersely 2 db horonnyal és kulonallé Hengerpersely horony és dugattyluhté-fuvokak nélkiil.

dugattyuhlté-favokakkal.

2. modell 4. modell

166

{

DA .
g™ '_ -
11 I 1 SRRt t)
m i-\¢l'-‘l' 2" a PR

167,5

IIFIIIIIIHIIIIIIHI]II

(R L IR AR b nnnd iy

T TR ER T
'|||lll|nll|ll|nlll

o T

s

*II!HIII

KT

Specialis hengerpersely, mely cserealkatrészként
kaphaté 4 db horonnyal. Az 6sszes turbémotorhoz

ez hasznalatos.

Hengerpersely 4 db horonnyal és egy darabbdl allé
dugattyuhité-favokaval.
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Jellemz6k
OLAJSZIVATTYU Jaték (B)
— min. (mm) 0,02
Szétszerelés — max. (mm) 0,10

Szerelje le:
— az olajszivattyu fedelét,
— a leeresztGszelepet és annak rugojat.

A jatékok ellendrzése

Jaték (A)
— min. (mm) 0,05
— max. (mm) 0,12

80142R

Szerelje fel:

— az olajszivattyu fedelét és hizza meg a csavarokat
1 daNm nyomatékkal,

— a leereszt6szelepet és annak rugdjat.

MEGJEGYZES: t6ltson olajat a szivattytba (a
Iégtelenités megkdnnyitése érdekében).
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Jellemzok

A MOTOR ELOKESZITESE A TARTOALLVANYRA
HELYEZESHEZ

Miel6tt a motort a Mot. 792-03 tartéallvanyra
rogzitené, szerelje le a motor kdbelkotegét, Uritse le az
olajat és a hitéfolyadékot a motorbdl (a
leereszt6csavar (A) eltavolitasaval).

Turbémotor

Szerelje le:

— az olaj tap- és visszafolyécsdveket (D),

— a merevitbelemet (B),

— a turbdfeltdltd rogzitéesavarjait (C) és szerelje le a
turbofeltoltot.
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A MOTOR ROGZITESE A Mot. 792-03
TARTOLAPRA AZ "A", "B" ES "C" CSAPOK
SEGITSEGEVEL

Ossze motortipus
Szerelje le a szivo- és a kipufogdcsonkot.
Szerelje be a csapokat (A, B és C) a motorblokkba

ugy, hogy azok egybeessenek a tartélap 1., 8. és 17.
furataival.

TUDNIVALOK AZ UZEMBEHELYEZESSEL
KAPCSOLATBAN

Turbémotor

Amennyiben a motoron olyan beavatkozast végzett,

mely az olajcsévek lekdtését tette szikségesseé,

feltétlenll 1égtelenitse a turbofeltdltd olajkdrét a

kdvetkezdk szerint:

— kosse vissza az olajvisszafolyé-csovet és rogzitse
egy Uj menetes bilinccsel,

— toltse fel motorolajjal a turbdfeltdliét a bemeneti
nyilason (A) keresztl,

— inditézzon a turbdfeltoltd olajkdrének légtelenitéseéig
(amig a turbofeltoltd tapcsdvén olaj nem folyik ki),

— kosse vissza a turbofeltdlts tapesovet,

— jarassa a motort alapjaraton, hogy a turbofeltoltd
olajkeringése visszaalljon.

90749R1

TUDNIVALOK A MOTOR LEALLITASAKOR

A gyujtas kikapcsolasa elétt jarassa a motort
30 masodpercig alapjaraton.

A turbofeltdltd mikddésének elkerllése érdekében
sose adjon gazt a motor leallitasa el6tt, mert a gyujtas
kikapcsolasakor a turbéfeltolté a tehetetlenségénél
fogva kenés nélkil fog forogni és a turbinatengely
beragddhat.
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Jellemzdk
SEGEDANYAGOK
Tipus Mennyiség Alkalmazasi teriilet Cikkszam
RAVITOL S 56 - Alkatrészek tisztitasa 77 01 421 513
DECAPJOINT anyag Bekenni Tomitéfellletek tisztitasa 77 01 405 952
RHODORSEAL 5661 Bekenni Fbcsapagyak fedelei 77 01 404 452
Loctite 518 Bekenni Fétengely zardlapja, vizpumpa 77 01 421 162
Loctite FRENETANCH 1-2csepp - 77 01 394 070
OVINTEZKEDESEK KISZERELESUKET KOVETOEN KICSERELENDO
ALKATRESZEK
A MOTOR MOSASA

Védje a generatort, hogy ne folyhasson ra viz és
mososzer.

Ne keruljon viz a leveg8szivé csdvekbe.

MENETES BETETEK HASZNALATA

A motor alkatrészeinek menetes furatai menetes
betétek segitségével felujithatdk.

— Osszes témités.

— Lendit6kerék csavarjai.

— Lenditbkerék rogzitécsavarjainak Utkdzdje.

— Hajtékarok csavarjai.

— Szelephimba-tengely sz(irgje.

— Motorblokk zarécsavarjainak tomitése (a
zarocsavarok kiszerelése esetén).

— Vezérmivet hajté szijtarcsa hasitott csapszegei a
fétengelyen.

— Szijak.

— Vezérmiszij feszit6gorgdje.

— Hengerfejcsavarok.
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Cseremotor

A HASZNALT MOTOR ELOKESZITESE A
VISSZASZALLITASHOZ

Tisztitsa le a motort, Uritse le az olajat és a
hitéfolyadékot.

Hagyja a hasznalt motoron vagy helyezze a dobozba:
— az olaj mérépalcat,

— avizpumpat,

— a szelepfedelet,

— az izzitégyertyakat,

— a vezérmiszij feszitégorgbjet,

— a vezérmihaz fedeleit,

— az olajsz{rét,

— az adagolészivattyu szijtarcsajat,

— avezérmitengely szijtarcsajat,

— A kdzbensd tengely szijtarcsajat,

— a fétengely vezérmlivet hajtd szijtarcsajat,

— atengelykapcsolét és a lenditbkereket,

— a fétengely segédberendezéseket hajtd szijtarcsajat,
— az adagolészivattyut,

— a befecskendez8szelepek csbvezetékeit,

82638-1S

— a befecskendez8szelepeket,

— a vakuumszivattyut. UJ MOTOR ESETE

Az Uj motor nincs ellatva:

— tengelykapcsolé-szerkezettel,
— tengelykapcsolo-tarcsaval,

— lendit6kerékkel.

Ne felejtse el leszerelni:

a hajlékony vizcsoveket,

a vizpumpa szijtarcsajat,

az olajnyomas-kapcsolot,

a termosztatot és a termosztathazat.

Rdgzitse a hasznalt motort a tartéallvanyra a
cseremotorral megegyez6 modon:

— szerelje be a miianyag zarédugodkat és a fedeleket,
— takarja le az egységet egy kartondobozzal.
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Nélkuilozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. szam Cikkszam Megnevezés
Mot. 11 00 01 072 500 Szerszam a fétengely csapagyanak
ot. leszereléséhez.
Mot. 251-01 0000025101 Meréoratarto. A Mot. 252-01
szerszammal hasznalatos.
Tamasztélap a hengerperselyek
Mot. 252-01 00 00 025 201 tulnyulasanak méréséhez. A
Mot. 251-01 szerszammal hasznalatos.
Mot. 382 00 00 038 200 Osszenyomoszerszam a
szeleprugdékhoz.
Mot. 445 00 00 044 500 Kulcs az olajszlir6hoz.
Mot. 452 00 00 045 200 Kulcs az olajpypmas-kapcsolohoz
(22 mm laptavu).
Mot. 521-01 00 00 052 101 Tart6- és leszoritokengyel a
hengerperselyekhez.
Mot. 582 00 00 058 200 Lendit6kerék-rogzité.
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Nélkulozhetetlen célszerszamok
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Abra Ref. szam

Cikkszam

Megnevezés

Hajlékony magneses toldat a

Mot. 591-02 00 00 059 102 szdgmérds kulcshoz
(hengerfejcsavarok meghuzasa).
Szégmérds kdzdarab a
Mot. 591-04 00 00 059 104 hengerfejcsavarok meghuzasahoz
1/2"-0s befogassal és mutatéval.
Mot. 647 00 00 064 700 Kulcs a szelephimbak beallitasahoz.
Mot. 720 00 00 072 000 Szerszam a hengerfej
kdzpontositasahoz.
Mot. 792-03 00 00 079 203 Motortarté lap a Desvil allvanyhoz.
Mot. 799-01 00 00 079 901 RogzitGszerszam a vezermd
szijtarcsaihoz.
Mot. 853 00 00 085 300 Osszenyomoszerszama =~
hengerperselyek als6 tdmitéseihez.
Mot. 854 00 00 085 400 Roégzitészerszam az adagoldszivattyu

szijtarcsajahoz.
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Nélkulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. szam Cikkszam Megnevezés
Mot. 855 00 00 085 500 RogzitGszerszam a vezérmd
szijtarcsaihoz.
Mot. 856 0000085600  Meréoratartd a BOSCH
adagoloszivattyu beallitasahoz.
Mot. 861 00 00 086 100 FHP régzitécsap.
Mot. 997-01 00 00 099 701 I,(ulcs a kabgllgl ellatott fuvokatarto ki-
és beszereléséhez.
Mot. 1054 00 00 105 400 FHP régzitécsap.
Csuklds kulcs az olajteknd
Mot. 1063 00 00 106 300 régzitécsavarjainak ki- és
beszereléséhez
Teljes készlet taskaban, a Roto-Diesel
Mot. 1079 00 00 107 900 adagolészivattyuk bedllitasahoz
(hozzaférés a fedélen keresztil).
Tartészerszam és csap a Roto-Diesel
Mot. 1079-01 00 00 107 901 adagoldszivattyuk beallitasahoz. A

Mot. 1079-02 szerszammal
hasznalatos.
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Nélkulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. szam Cikkszam Megnevezés
Mér6ora a Mot. 1079-01 szerszamhoz
Mot. 1079-02 00 00 107 902 (Roto-Diesel DPC adagoloszivattyuk
beallitasa).
Mot. 1281-01 00 00 128 101 Kulcs az olajszlir6héz (196 mm).
O Szerszam a lenditékerék oldali
~, Mot. 1297 0000 129 700 fétengely-szimmering beszereléséhez.
Mot. 1298 00 00 129 800 Sz_erszam a vezermulolldall fétengely-
szimmering beszereléséhez.
Mot. 1299 00 00 129 900 Szerszam a kozbenst csapagy
szimmeringjének beallitdsadhoz.
Mot. 1300 00 00 130 000 Szerszam a vezérmdtengely-
szimmering cseréjéhez.
Mot. 1335 00 00 133 500 Szerszam a szelepszar-szimmeringek
leszereléséhez.
Mot. 1383 00 00 138 300 17 mme-es kulcs a nagynyomasu

csOvezetékek lekotéséhez.
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Nélkulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. szam Cikkszam Megnevezés
Mot. 1384 00 00 138 400 Szerszam a szijfeszité beallitasahoz.
Mot. 1505 00 00 150 500 Szijfeszesség-ellendrzd miszer.
Mot. 1511 00 00 151 100 Szerszarp a, szelepszar-szimmeringek
felszereléséhez.
Mot. 1573 00 00 157 300 Tartészerszam a hengerfejhez.
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Nélkulozhetetlen eszkozok

Megnevezés

Szerszam a dugattyugyriikkel szerelt hengerfej hengerperselybe
illesztéséhez.

Marokészlet a szelepilékek megmunkalasahoz. Pl. CERGYDIS C 108
NEWAY.

Szelepemeld szerszam.

Szerszam a szdgben térténd meghizasokhoz:
— pl. STAHLWILLE 540 100 03,
— pl. FACOM DM 360.

Készlet a hengerfej ellendrzéséhez. A kdvetkezd elemekbdl all: edény és
kilonféle eszk6zok minden tipusu hengerfejhez (zarédugo, tomitélap, fedél).
A készlet referenciaszama: 664 000

Dugattyugyrl fogo

Szerszam a szelepszar-szimmeringek felszereléséhez. Pl. FACOM DM 6J4.

22 mm-es, normal hosszisagu dugoskulcs 1/2"-os (12,7 mm laptavu)
befogassal az olajnyomas méréséhez szilkséges nyomasmérd
leszereléséhez.
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A motor felujitasa

10

A MOTOR FELSO RESZENEK SZETSZERELESE

Szerelje le:

— a segédberendezések ékszijat,

— a légkondicional6é kompresszort (felszereltségtdl
fuggben),

— a kormanyszervo-szivattyut,

— a generatort,

— a tébbfunkciods tartéelemet,

— a motor emeldéfiilét a lenditékerék oldalan.

Szerelje fel a Mot. 582 lendit6kerék-rogzitd
szerszamot és lazitsa meg a segédberendezések
szijtarcsajanak csavarjat.

16531R

Szerelje ki az FHP rogzitécsap részére készilt furat
zarocsavarjat (B).
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A motor felujitasa

10

A vezérmi beallitasa

lllessze be a Mot. 861 vagy a
Mot. 1054 FHP régzitécsapot,
majd forgassa a motort az
6ramutaté jarasaval megegyezd
iranyba (a vezérmiioldalrél nézve),
hogy a vezérmiitengely és az
adagoldészivattyu szijtarcsajan lévé
jelolés a vezérmiihaz fedelének
jeloléseivel szemben legyen.

A rogzitécsapot akkor kezdje el
befelé nyomni, ha a jelolések fél
fognyi tavolsagra egymas elétt
helyezkednek el. Erre azért van
szUkseég, hogy a rogzitécsap ne
illeszkedhessen be valamelyik
kiegyensulyozé furatba.
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A motor felujitasa

Ellenérizze a vezérmitengely és
az adagoloszivattyu szijtarcsainak
beadllitasat (a vezérmiihaz fedelén
[évé jeldléseknek egyvonalban kell
elhelyezkednie a szijtarcsak
jeloléseivel).

Szerelje le a vezérmiihaz fedelét.

Ellenérizze a fétengely
vezérmUvet hajté szijtarcsajan
lévé jeldléseket (lasd az abrat).

Készitsen egy jeldlést a
szelepfedélre, egy masikat pedig
az adagoldszivattyura, a két
szijtarcsa jeldléseivel szemben.
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A motor felujitasa

Tavolitsa el a Mot. 861 vagy a
Mot. 1054 FHP rogzitécsapot.

Szabaditsa ki, majd régzitse a
szijffeszitét meglazitott helyzetben,
hogy a vezérmiszij leszerelhetd
legyen.

Szerelje le:

— az Uzemanyagvisszafolyo-
csoveket,

— az adagoldszivattyu
nagynyomasu csdvezetékeit a
Mot. 1383 szerszammal,

— a hidegindito berendezés
vizcsovet,

— az adagolészivattyu hatsé
rogzitécsavarjat a hengerfejrél,

— avezérmlhaz fedelének
tartéelemét,

— a szelepfedelet.
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Szerelje ki a vezérmitengely
oldals¢ tkoztetd alatétjét (a
szijtarcsa oldalan).

Lazitsa meg a szelephimbak
beallitécsavarijait.

Szerelje ki a szelephimba-tengelyt.

Szerelje ki a hengerfej
rogzitécsavarjait és anyait.

Helyezzen egy fa alatétet a
hengerfej oldalsé részére és Usse
meg, hogy levaljon a
tomitéfellletrdl a hengerfej és a
técsavarok kozotti jaték hataran
beliil. Mivel a hengerfejtomités ra
van ragadva a motorblokkra, a
hengerfejre és a
hengerperselyekre, ezért rendkivul
fontos, hogy ne emelje fel a
hengerfejet. A hengerfej
megemelése esetén a
hengerperselyek elvalnak a
peremtdmitéseiktél és
szennyezddések juthatnak be.

Szerelje le a hengerfejet.

.12‘ 4e 5o 13e
(16‘\!8!/‘\!‘1!/\/9!/‘\/—177
B 117 32 610 14
0o_o0 00 _0
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— a vezérmitengely szijtarcsajat a Mot. 799-01

szerszammal (Ugyeljen az ékre),

16544R

— a tomitést.

elektromos kabeleit
— a befecskendez6

A HENGERFEJ
SZETSZERELESE
Helyezze a hengerfejet a
Mot. 1573 tartéallvanyra.
Szerelje ki:

— az izzitégyertyakat és azok

-flvokakat és a

tomitésekkel ellatott
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— a termosztathazat,

16534S
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Szerelje ki: MEGJEGYZES: a szelepek és a szelepszar-

— avezérmitengelyt, szimmeringek kiszerelése elétt feltétleniil mérje

— az el6kamrakat (11), sziikség esetén megiitve meg valamelyik régi szelepszar-szimmering "H"
azokat kissé a befecskendezé-fuvokak részére helyzetét a hengerfejhez képest a Mot. 1511 vagy a
készilt furatokba beillesztett B. Vi. 31-01 FACOM DM6J4 szerszam segitségével.
szerszammal.

Egyes elékamrak kénnyen kiszabadithatok, ezért
tgyeljen arra, hogy ne essenek ki.

15738R

lllessze a Mot. 1511 nyomodrudat a szelepszar-
szimmeringre.

15738-1S

16545S

Tavolitsa el a félgylriiket, az alsé és a felsd
rugétanyérokat és a szeleprugokat.
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MEGJEGYZES: a nyomérud belsé atméréjének
meg kell egyeznie a szelepszar atméréjével. A
nyomorud alsoé részének érintkeznie kell a
szelepszar-szimmering fels6 fémes részével.

lllessze a vezetbcesdvet felllrél a nyomaorudra, hogy a
vezetdes6 érintkezzen a hengerfejjel.

."'I?.'"' hS

‘n

15738-2S

lllessze a perselyt (1) a vezet6csbbe, hogy a persely
érintkezzen a nyomoruddal.

Ezt kdvetben rogzitse a perselyt a rovatkolt
csavarral (2).

15738-3R

Szerelje le:

— a vezetdcsd/persely egységet, ligyelve arra, hogy a
rovatkolt csavar ne lazuljon meg,

— a nyomorudat.

Szerelje ki:

— a szelepeket,

— la szelepszar-szimmeringeket a Mot. 1335
szerszammal,

— az also rugétanyérokat.

<+—Mot. 1335

Szerelje fel az egyes alkatrészeket a megfeleld
sorrendben, majd jeldlje meg azokat.
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A motor felujitasa

TISZTITAS

Rendkiviil fontos, hogy ne sértse meg az
aluminium alkatrészek tomitéfeliileteit.

Hasznaljon Décapjoint anyagot a letapadt
tomitésrészek feloldasahoz.

Hordja fel az anyagot a tisztitando fellletre, majd
varjon kb. 10 percet és tavolitsa el egy fabodl készllt
lap segitségével.

E mivelet kdzben ajanlatos véddkeszty(t viselni.
Az olddszer ne kerilljon a fényezett fellletekre.

Felhivjuk a figyelmet, hogy ennél a miiveletnél
kiilonés gonddal kell eljarni, hogy elkeriilhetd
legyen barmilyen idegen anyag bejutasa a
vezérmiitengely kenését biztosité olajnyomé
csatornakba (ilyen csatornak talalhaték a
motorblokkban és a hengerfejben is) és az
olajvisszafoly6 csatornakba.

A TOMITOFELULET ELLENORZESE

Ellenérizze egy méréléc és egy hézagmeérd
segitségével a tomitéfeliilet deformacidjat.

Megengedett maximalis deforméacié 0,05 mm

Tilos a hengerfej barminemii megmunkalasa.

83179S

Ellenérizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderitése érdekében: ehhez hasznalja a megfelel§
készletet (ez egy edénybdl, és az egyes
hengerfejekhez késziilt zarodugokbol, tomitdélapokbdl
és fedelekbdl all). A készlet referenciaszama: 664 000
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A SZELEPULEKEK MEGMUNKALASA

SZiVOSZELEPEK
Zarofelllet szélessége X (mm) 1,75+0,2
Kupszog (a) 90°

A szelepulékek zarofelliletének (1) megmunkalasa a
208-as mardszerszam 46 °-os oldala segitségével
torténik. Csokkentse a zarofelilet szélességét a (2)
felilet megmunkalasaval (213-as maréoszerszam 15°-
os oldala az X méret eléréséig.

KIPUFOGOSZELEPEK
Zarofelllet szélessége X (mm) 1,75+0,2
Kupszoég (a) 90°

A szelepulékek zarofelliletének (1) megmunkalasa a
204-es mardszerszam 46°-os oldala segitségével
torténik. Csokkentse a zarofelilet szélességét a (3)
felilet megmunkalasaval (212-es marészerszam 75°-
os oldala az X méret eléréséig.

MEGJEGYZES: Ugyeljen a szelep megfelel6 helyzetére a szelepiilékhez képest.
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A SZELEPHIMBAK ELLENORZESE ES JAVITASA

a szelephimba-tengely (17) végén Iévé sziirét (24)
minden olyan beavatkozas soran ki kell cserélni,
amikor lebegb fémrészecskék kertltek az olajba.

llyenkor cserélje le a motorolajat és a févezetéken lévd
olajsz(irét is.

Szétszerelés

Szerelje le a szelephimba-tengely végén Iévé
zar6elemet és a szlrbt. Szerelje le és tisztitsa meg az
egyes elemeket. Helyezze el ezeket az elemeket a
megfelel6 sorrendben.

Az alkatrészek azonositasa.
A szelephimba-tengely csapagyai

Az A, B, C és D csapagyak azonosak.

El vannak latva:

— egy kenéfurattal (G), a vezérmitengely
csapagyainak megfeleléen,

— egy kiemelked6 résszel (F), melynek a lendit6kerék
oldalan kell lennie.

16523-1R

A csapagy (E) ezen kivdl el van latva:

— két menetes furattal (T), a vezérmitengely
oldaliranyu jatékat csokkentd Gtkoztetd alatét
rogzitéséhez,

— egy menetes furattal (V), a szelephimba-tengely
irAnyat meghatarozo csavar rogzitéséhez.

16523R
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A szelephimba-tengely iranyat egy csavar hatarozza Osszeszerelés
meg.

Szerelje fel a tengelyre a csapagyat (E) és rogzitse
A vezérmitengely csapagyainak kendéfuratai a ugy, hogy a kenéfuratok a csapagytalp felé
vezérm(tengely felé irdnyulnak (az olaj a iranyuljanak.

szelephimba-tengely csapagyain keresztul aramlik).

Ezt kdvetben szereljen fel:

— egy szelephimbat,

— egy rugot,

— egy masik szelephimbat,

— egy kdzbens6 csapagyat, a kiemelkedd részt (F) a
lendit6kerék oldalara helyezve.

Folytassa az 6sszeszerelést ugyanilyen sorrendben,
majd szerelje fel az olajszirével ellatott zaréelemet és
hidzza meg azt 2 daNm nyomatékkal.

Ezt a meghuzasi nyomatékot feltétlendl tartsa be, mert
a szelephimba-tengelyt elfordulas ellen csak az
csapdagyon (E) lévé beallitécsavar biztositja.

Szelephimbak

A szivo- és a kipufogdszelepek himbai azonosak. El
vannak latva egy olajfuvokaval a vezérmiitengely
bitykeinek kenéséhez.

A HENGERFEJ OSSZESZERELESE

Szerelje be az U] szelepeket és csiszolja 6ssze azokat
kissé a hozzajuk tartozé szeleplilékekkel. Tisztitsa le
gondosan az O0sszes alkatrészt, majd végezze el az

Osszeszerelést az dsszejeldlés alapjan.

Olajozza be az 6sszes alkatrészt.

16526R
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A szelepszar-szimmeringeket feltétleniil a
Mot. 1511 vagy a FACOM DM 6J4 szerszammal
szerelje fel.

Mot.1511

15737R

MEGJEGYZES: felszerelésiik el6tt ne olajozza be a
szelepszar-szimmeringeket.

Az Uj szelepszar-szimmeringek felszerelése

Szerelje be a szelepet a hengerfejbe.

15739S

lllessze a Mot. 1511 hlivelyt a szelepszarra (a hiively
belsé atmérdjének meg kell egyeznie a szelepszar
atmérégjével).

15739-1S

Tartsa a szelepet a szelepuilékre tdmasztva.

lllessze a be nem olajozott szelepszar-szimmeringet a
hivelyre.

15739-2S
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Tolja at a szelepszar-szimmeringet a hiivelyen, majd
tavolitsa el a hivelyt.

15739-5S

MEGJEGYZES: a nyomérud belsé atméréjének
meg kell egyeznie a szelepszar atméréjével. A
nyomorud alsoé részének érintkeznie kell a
lllessze a nyomoérudat a szelepszar-szimmeringre. szelepszar-szimmering fels6 fémes részével.

15739-4S
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Helyezze fel a vezet6csé/persely egységet (melyet a Allitsa be a szelepszar-szimmeringet, megiitve a
szétszerelés soran megfelelé méretre allitott) a tenyerével a persely fels6 részét, hogy a vezetécsd
nyomorudra. érintkezzen a hengerfejjel.

15738-4S = 15739-6S

Ismételje meg ugyanezeket a miveleteket az 6sszes
szeleppel.

10-60



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

Szerelje fel:

— a szeleprugok also alatétjeit (7),

— a szeleprugokat (8) (a szivo- és a kipufogoszelepek
szeleprugodi azonosak),

— a rugétanyérokat (9).

Nyomja dssze a szeleprugdkat.

Szerelje fel a félgylriket (10) (azonosak a szivo- és a
kipufogdszelepek esetén).

Ellenérizze a szelepek visszahuzédasanak mértékét a
hengerfej tomitéfellletéhez képest a Mot. 251-01 és a
Mot. 252-01 szerszam segitségével.

Ennek 0,80 és 1,15 mm kozott kell lennie.

Mot. 252-01

Mot. 251-01

%) 16546-1R

77678R5

Feltétleniil jegyezze fel a szelepek visszahuzodasi
méreteit, hogy dugattyu-hengerfej tavolsag
ellenérzése utodlag elvégezhetd legyen.
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Turbémotor

Jeldlés (X): egy furasi nyom.

Szivomotor

Jeldlés (X): nincs.

»—>>

86188-1R

J8S 736 és 740 motorok

//

(@

DI1074

Atméré (D) mm:
— eredeti méret (1.) = 35,5,
— eredeti méret (2.) = 35,7.

Feltétleniil mérje meg az elékamra illeszkedési
furatanak atmérgjét (D) a hengerfejben és egy
megfelelé atmérdjii elokamrat szereljen be.

Szerelje be az el6kamrakat (11), majd ellendrizze a
Mot. 251-01 és a Mot. 252-01 szerszadmok
segitségével az el6kamrak tulnyulasat.

Ennek 0,01 és 0,04 mm kozott kell lennie.

Mot. 252-01
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Szerelje be az izzitdégyertyakat (12) és azok
elektromos kabeleit.

Ujra felhasznalt hengerfej esetén j langfogdgyiri-
toldatokat (27) szereljen fel.

A langfogoégyiirii-toldatok cseréjekor mérje meg a
kiszerelt langfogogyiri-toldatok atmérgjét és
megfelel6 atmérdji uj alkatrészeket alkalmazzon.

Atmérs (D) mm-ben:
— eredeti méret (1) = 15,5,
— eredeti méret (2) = 17,7.

Szerelje fel a befecskendezé-fuvokak langfogogydrdit
(13) a megfelel6 szerelési irany figyelembevételével.

A jel6lésnek (C) az el6kamra iranyaban kell lennie.

N m V.

Osszes motor, kivéve J8S 736 és 740

QT

\

Szerelje be a befecskendezd-fuvokakat és a
fuvdkatartokat Uj réz tdmitésekkel ellatva, majd huzza
meg az anyakat (2 daNm nyomatékkal).

Huzza meg egyforma mértékben a két anyat.

Szerelje fel az Uj tomitéssel ellatott termosztathazat.
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J8S 736 és 740 motorok
Fuvdkatartok - Kulénlegességek

A hengerfej médositva lett a BOSCH "KCA" tipusu
menetes fuvokatartok alkalmazhatésaga érdekében.

\-___'/

~2

92448-2R

1 Langfogoégyri-toldat
2 Langfogogyri
3 Tomités

A fuvokatartok minden beszerelésekor hasznéljon Uj
tdmitést és langfogdgyrit (a fenti abranak megfeleld
helyzetben).

Huzza meg a fuvokatartékat 7 daNm nyomatékkal a
Mot. 997-01 szerszam segitségével.
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A MOTOR ALSO RESZENEK SZETSZERELESE

Szerelje fel a Mot. 582 lendit6kerék-rogzitd
szerszamot, majd szerelje le a tengelykapcsolét és a
lendit6kereket.

16531R

Lazitsa meg az adagoloszivattyu tartéelemének 3 db
rogzitécsavarjat, hogy az adagoldszivattyubdl, a
tartéelembdl és a szivattyu szijtarcsajabdl allé egység
leszerelhetd legyen.

Szerelje le a vdkuumszivattyut, majd a szijtarcsat és
az olajszivattyu hatlapu meghajtéelemét.

16533S

Szerelje fel a hengerperselyek Mot. 521-01
tartokengyeleit.

Szerelje le:
— a vizpumpat.
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— afeszitégorgét,

16532-2S

— a kézbensd tengely szijtarcsajat, a Mot. 855
rogzitészerszam hasznalataval,
— az éket,

— a kézbensd tengely fedelét,

— a tomitést egy megfelelé szerszam segitségével,

— a kdzbensé tengely kengyelét (1),
— a kdzbens6 tengelyt (2),

— afétengely vezérmiivet hajté szijtarcsajat egy
kétkaru lehuzoszerszam segitségével,
— az éket.
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Szerelje le az olajteknét. Szerelje le:
— afétengely tomitéseit,
1. modell — az olajszlrét a Mot. 1281-01 szerszam segitségével.
Haromféle csavar (A, B és C). Allitsa a dugattyukat a I6kethelyzetiik kbzépsd
részére.

Szerelje le az olajszivattylt a kenést biztositd
elosztocs6vel 6sszekotd csévezetéket (kiviteltdl
figg6en).

90571R

2. modell

Kétféle csavar:
— 13 db (M7 x 100-40),
— 8 db (M7 x 100-52).

Szerelje le az olajszivattyut.

16553S
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Merevitétalppal ellatott olajtekné

Szerelje le:
— az olajszivattyu szlrékosarat, kiszerelve a
csavarokat (A), majd a szivattyu fogaskerekeit,

— az olajszivattyl hazanak két csavarjat,

— az olajszivattyu hazat,

— az olajszint-érzékel6t,

— a merevit6talp rogzitécsavarjait (szerelje ki a
kdvetkez8kben megjeldlt 6sszes csavart).
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A merevit6talp rogzitdcsavarjai a motorblokkon és az olajteknd rogzitécsavarjai a merevitétalpon.

4 féle csavar az alabbi jelolésekkel:

® : 17 db (M7 x 100-50),

: 21 db (M6x100-16),

: 1 db (M10x150-40),

: 9. db (M10x150-75),

: ezek a csavarok nem hasznalatosak

2>pPO
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Jelblje Ossze a hajtdkarok

csapagyfedeleit a hajtokarokkal:

— N° 1 (a lendit6kerék oldalan),

— jeldlések a kdzbenss tengely
oldalan.

FIGYELEM: az 6sszejeloléshez
ne hasznaljon hegyes szerszamot
a torést okozo fesziiltséggyjté
helyek kialakuldsanak elkerilése
érdekében. Az dsszejeldlést
alkoholos filctollal végezze.

Szerelje le a hajtokarok
csapagyfedeleit és
csapagycsészéit.
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Szerelje ki a hengerperselyeket és a dugattyukat
(jeldlje meg az elhelyezkedésiket).

Jeldlje 6ssze a fécsapagyak fedeleit a motorblokkal,
majd szerelje le a csapagyfedeleket.

16530S

MEGJEGYZES:
Az 1. és az 5. focsapagy-fedelek leszerelése
A szilikonos rogzitési 1. és 5. fécsapagy-fedelek

leszerelése megkdnnyithetd egy kb. 2,5 mm
vastagsagu lemezbdl elkészitett szerszammal.

Szerelje le:

— a fétengelyt,

— az oldalso Utkoztetd alatéteket,

— a fécsapagyak perselyeit,

— a dugattyuk motorblokkban 1évé alsé hitéfavokait.

16529-1S

H(t6-elosztécsbvel szerelt motorok esetén szerelje le
a dugattyuk alsé részének hiité-elosztocsovét.

N W~ Y
’,@'U, "'i"iiiii"" v i

EMLEKEZTETO: Sose szerelje ki a
rogzitécsavarokat (H), ha az olajteknd nincs
leszerelve.
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Szerelje le az olajsz(ird tartdelemét.

A csapagy cseréje

MEGJEGYZES: ha a sebességvalté rovid
nyelestengellyel (A) szerelt, nincs szlikség
csapagyra a fétengelyben.

Ha a sebességvalté hosszu nyelestengellyel (B)
szerelt, szereljen be egy csapagyat a fétengelybe.

16547R

A csapagya kiszerelése a Mot. 11 szerszam
segitségével.

Mot. 11

77443R
A csapagy beszerelése
Ragassza be a csapagyat loctite FRENBLOC
anyaggal, ha a lenditékerék ttk6z6 nélkuli
rogzitécsavarokkal ellatott.
0
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A HAJTOKAR-DUGATTYU EGYSEGEK
SZETSZERELESE

Szerelje le:

— a dugattyugydriket egy dugattyugyri-fogo
segitségével,

— a dugattyucsapszeg két rogzitégydrijét (E),

— a dugattyucsapszeget (F).

TISZTITAS

A motorblokk tisztitasdhoz szerelje ki az olajcsatornak
zarocsavarjait.

83342S

Rendkiviil fontos, hogy ne sértse meg az
aluminium alkatrészek tomitéfeliileteit.

Hasznaljon Décapjoint anyagot a letapadt
tdmitésrészek feloldasahoz.

Hordja fel az anyagot a tisztitando fellletre, majd
varjon kb. 10 percet és tavolitsa el egy fabdl készilt
lap segitségével.

E mivelet kbzben ajanlatos véddkeszty(t viselni.

Az olddszer ne keruljon a fényezett fellletekre.

Felhivjuk a figyelmet, hogy ennél a miiveletnél
kiilonos gonddal kell eljarni, hogy elkeriilhet6
legyen barmilyen idegen anyag bejutasa a
szelephimba-tengely kenését biztosité
olajcsatornakba (ilyen csatornak talalhatok a
motorblokkban és a hengerfejben is).

Amennyiben ezeket az eléirasokat nem tartja be,
fennall a szelephimba-tengely végén lévo
olajsziird és a szelephimbak kenéfuratainak
eltomoédési veszélye. Ennek kovetkeztében a
vezérldbutykok és a szelephimbak surlédoéfeliiletei
gyorsan tonkremennek.

10-74



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

Tisztitsa ki a hengerfej régzitéfuratait és az olajnyomo-
csatornat (C).

Erre azért van sziikség, hogy a csavarok
megfeleléen meghuzhatoéak legyenek.

Vezessen at egy acélhuzalt a fétengely csatornain.

A MOTOR ALSO RESZENEK OSSZESZERELESE

Szerelje be a kenécsatornak zarocsavarjait és huzza
meg azokat:
@ 8 daNm nyomatékkal az (A) zar6csavarok
esetén,
® 2 daNm nyomatékkal a (B) zarécsavarok esetén

(1. csapagy),
@ 4 daNm nyomatékkal a tdbbi zardécsavar esetén.

4 ..-"‘“:!'\ T )
;/ B

83342R1

Ellenérizze, hogy a hengerfejcsavarok
akadalymentesen beszerelhet6k-e.

Ha kissé elakadnak, csavarja be azokat tébb
alkalommal, hogy a menetek bejarddjanak.

A hengerfejnek a motorblokkban lévd técsavarjait
Loctite SCELBLOC anyaggal szerelje be.
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Az olajszintjelz6-palca vezetdcsdvének
felszerelésekor itkdztesse annak peremét a
motorblokkhoz.

Szikség esetén munkalja meg a vezet6csé kulsd
részét, hogy kénnyebben beilleszthetd legyen és kenje
be Loctite SCELBLOC anyaggal.

Szerelje be a régzitd t6csavarokat. A vizpumpa, a
motorblokk és a vezérmiihaz-fedél técsavarjait kenje
be egy-két csepp Loctite FRENETANCH anyaggal,
mert ezek menetes rogzitéfuratai a hiitérendszerrel
vannak kapcsolatban.

Szerelje be a dugattyuk als6 hitéfuvokait a
motorblokkba és huzza meg azokat 1,2 - 1,4 daNm
nyomatékkal. Ellenérizze a tomitégylri jelenlétét.

16529-1S
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Amennyiben a dugattyuk alsé része egy hiité-
elosztécsével van ellatva, kenje be a hité-elosztocsd
rogzitécsavarjait (H) egy csepp Loctite
FRENETANCH anyaggal. Ne hasznaljon tul sok
anyagot, mert ez eltdmheti a régzitécsavarok
kdrnyezetében Iévé olajcsatornakat.

I
Q

852-es motorok, 42 253 elétti gyartasi szammal

Ellenérizze a tomitések (D) jelenlétét az eredeti
csavarok (E) és a csapagy csavarjai k6zott (az
olajszlré oldalan, a 2., 3. és 4. csapagyaknal).

Ha a motoron nincs, szereljen fel egy tomitést (D) és
egy zarocsavart (F), melyet el6zetesen bekent Loctite
FRENETANCH anyaggal. Hizza meg er6sen ezt a
zarécsavart egy 6 mm-es laptavu 200 mm
hosszusagu imbuszkulccsal.

Erre azért van sziikség, hogy az olaj ne juthasson
be a hiitérendszerbe.

86741R
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A csapagycsészék és a fétengely beszerelése
Azonositas
Cserealkatrészként csak a fécsapagyak hornyos és

furatos csapagycsészéi kaphatok, a fétengely kenési
maodjatol figgetlendl.

Helyezze a csapagycsészéket a csapagyakra és a
motorblokkra, majd olajozza be a csapagycsészéket.

Helyezze be az oldalsé Utkoztetd alatéteket a
2. fécsapagyhoz (a hornyok a fétengely oldalan
legyenek).

165298

Kenje be a f6csapokat és a hajtdkarcsapokat
motorolajjal.

Szerelje be:

— a fétengelyt,

— a f6csapagyak fedeleit, az 1. é az 5.
csapagyfedelek kivételével.

Meghuzasi nyomatékok: 8,75 - 9,75 daNm

Gl @
2N '.P/‘*-KV— e,
N - - \W‘.‘.—_‘

165308
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Szerelje fel ideiglenesen az 1. csapagyat az oldalsé
tomitések nélkiil, hogy a magneses talp rogzitheté

legyen.

A hossziranyu j

aték ellenérzése (mm):

852 8S
0,07 -0,25 (1)
0,20 - 0,30 (2) 0,20 - 0,30

(1) 1. modell: 1 - 32909
(2) 2. modell: 32910 - ...

A fécsapagyak szerelése

Az 1. és az 5. csapagyak tomitettségének
biztositasara két megoldas van:

1 - Butil anyagu témités felszerelése.

2 - Szilikon befecskendezése.

1 - Butil anyagu tomités felszerelése
Helyezze fel az 1. - 5. csapagyfedeleket.

Mérje meg a (C) méretet egy faréval.

Ha a (C) méret 5 mm vagy ennél kisebb, valasszon
egy 5,1 mm vastagsagu tomitést.

Ha a (C) méret 5 mm feletti, valasszon egy 5,4 mm
vastagsagu témitést (szines jel6lés).

Szerelje fel az oldalsé tOmitéseket:
— a témités hornya kivul legyen,
— tulnyulas d = kb. 0,2 mm az (A) helyen.
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Kenje be vékonyan az 1. és az 5. csapagyak
felfekvéfeliileteit RHODORSEAL 5661 anyaggal.
Ugyeljen arra, hogy ne zarja el az olajteknébe mend
visszafolyé-csatornakat.

Szerelje fel a kdzpontositd técsavarokat (G) O (M12-
es, 1,50 mm menetemelkedésii) a motorblokkra.

Szerelje fel a csapagyakat.

Olajozza be a két tomitést.

Helyezzen két alatétet a csapagyfedél oldalara.
Sillyessze le az egységet.

Ha a csapagyfedél majdnem teljesen a helyén van,
ellenérizze, hogy az oldalsé tomitések kismértékben

kiemelkednek-e még motorblokk felfekvéfeliletének
oldalan.

> (\\\ @/\ ‘ \ ;

o~
.

Tavolitsa el az alatéteket és a t6csavarokat.

Végja el az oldalso tomitéseket, hogy a tulnyulas
0,5 - 0,7 mm legyen az olajteknd tomitéfeliletéhez
képest.

Ellenérizze a fétengely akadalymentes forgasat.

2 - Szilikon befecskendezése

A mivelet elvégzéséhez szilkséges készlet tartalma:
— 1 db 50 ml-es fecskendé,

1 tubus edz6 (5 ml),

1 db keverépalca,

1 db hasznélati utasitas.

FONTOS: a befecskendezést 5 percen belll végezze
el, hogy elkertlhet6 legyen az 6sszekevert anyag
polimerizacidja a fecskenddben.
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Tisztitsa le tokéletesen a motorblokk és a
csapagyfedelek fellleteit (A). Zsirtalanitsa a
felileteket egy olddszerrel atitatott ronggyal.

Hagyja megszaradni.

MEGJEGYZES: a régebbi motoroknal a motorblokk el
van latva hornyokkal (B). Ne zarja el ezeket az
olajhornyokat a RHODORSEAL 5661 anyag
felhordasaval.

MEGJEGYZES: j kivitel ("J" motor)

A csapagyfedelek el vannak latva
tomitéhornyokkal (C).

A csapagyfedelek médositasa kdvetkeztében:

— ne kenje be a motorblokk also fellleteit,

— atémitdanyag befecskendezése elbtt szerelje fel a
fétengely és a vezérmiitengely tomitéseit.

— hagyja befolyni a a szilikont a fécsapagy
tdmitéhornyaiba.
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Kenje be vékonyan RHODORSEAL 5661 anyaggal a
motorblokk alsé feliileteit (B), a olajhornyok eltémése
nélkdl.

89194R

Szerelje fel a csapagyfedeleket és hiuzza meg azokat
8,75 - 9,75 daNm nyomatékkal.

Keverjen dssze 45 ml RHODORSEAL 5661 anyagot
(a 100 gr-os tubusnak kb. a fele) fél adag edzével a
keverdpalca segitségével, hogy homogén és kissé
rézsaszini keverék alakuljon ki.

891958

Toltse be a keveréket a fecskenddbe és fecskendezze
be a csapagyfedél hornyaiba.

Hagyja kissé kifolyni a keveréket a csapagyfedél
hornyainak oldalan. Ezaltal biztos lehet benne, hogy a
befecskendezett keverék teljes mértékben kitolti az
Osszes tomitéhornyot.
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Torolje le egy ronggyal a felesleges keveréket a Hagyja szaradni néhany percig, majd vagja le a
motorblokk belsé és kiilsé oldalan, valamint az (A) felesleges anyagot a tomitéfellletrdl.
helyen.

Vezessen at egy acélhuzalt a kenécsatornakon annak
ellen6rzésére, hogy a ken6csatornak nincsenek-e
elttmdédve (ez az ellendrzés levegdbfujassal is
lehetséges).

89198S
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A HAJTOKAR-DUGATTYU EGYSEGEK
OSSZESZERELESE ES BESZERELESE

Cserélje ki az 6sszes hengerpersely-dugattyt
egységet. A hengerpersely-dugattyu egységek
Osszeparositva készletben kaphatok.

Jeldlje meg a dobozokban Iévd 6sszes alkatrészt "A"-
tél "D"-ig, az 6sszeparositas megbrzése érdekében.

Oldja le teljesen a korroziovédd filmet. Ezt sose
kaparassal végezze.

Olajozza be a dugattylcsapszeget.
Ellenérizze, hogy a dugattyucsapszegek megfeleléen
elfordulnak-e az Uj dugattyukban és a hozzajuk tartozé

hajtékarokban.

Egyes hajtdkarokon olajfuratok talalhaték. Ellendrizze,
hogy azok nincsenek-e eltdtmddve.

A dugattyu és a hajtokar 6sszeallitasakor tigyeljen a
megfelel6 szerelési iranyokra:

Szivémotor

Turbémotor

83241R1

Szerelje fel a hajtokarok csapagycsészéit.

10-84




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0

A motor felujitasa

A DUGATTYUGYURUK FELSZERELESE

A gyarilag bedllitott dugattyugyiriiknek szabadon kell

beilleszkednitk a hornyokba.

Ugyeljen a dugattyagydiriik szerelési iranyara.

%ﬂ%&%

Z&%&%%

’

86187R

Allitsa be a dugattyugy(iriikon 1évé bevagasokat
egymastol 120 fokra.

A HENGERPERSELYEK TULNYULASANAK
ELLENORZESE

Ennél a motornal a hengerperselyek pereménél egy
tdmitégylrd (J), az illesztéfuratban pedig egy tdmités
talalhato (F).

Ezek kizarolag tomitési szerepet latnak el.
A hengerperselyek kdzvetlenll a motorblokkra

tamaszkodnak. A hengerperselyek tulnyulasa (X) a
gyartasi méretektdl fiigg.

X
I W N\
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\
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A talnyulas (X) mérését tehat a kdvetkezé modon
végezze:

— illessze be a tomitések nélkiili hengerperselyt a
motorblokkba,

— ellendrizze a tulnyulast (X) a Mot. 251-01 és a
Mot. 252-01 szerszamokkal. Ennek 0,07 és
0,13 mm kozott kell lennie.

16528R

A hengerperselyeket a kdvetkezdk szerint illessze be:

— atulnydlasnak az 1. hengertél a 4. hengerig (vagy
forditva) cs6kkennie kell,

— Két szomszédos hengerpersely tulnyulasa kozti
kiilébnbség max. 0,04 mm lehet (a tlréshataron
bell).

MEGJEGYZES: a hengerpersely-dugattyl készlet
elemei 6ssze vannak parositva egymassal. Jeldlje
meg a dobozokban 1évd dsszes alkatrészt "A"-tél "D"-
ig, az 6sszeparositds megbrzése érdekében.

A megfeleld tulnyulasok elérésekor szerelje 6ssze az
A, B, C, D egységeket (hengerperselyek, dugattyuk és
dugattyucsapszegek) és jeldlje meg helyzetiiket a
motorblokkban.

MEGJEGYZES: Amennyiben a tiinydlasok nem
megfelelbek, ellendrizze egy masik hengerpersely-
készlet felhasznalasaval, hogy a hiba okozdja a
motorblokk vagy a hengerperselyek-e.

A HENGERPERSELYEK - DUGATTYUK -
HAJTOKAROK BESZERELESE

Olajozza be a dugattyukat.

lllessze be a hajtokar-dugattyu egységeket a
hengerperselyekbe a gy(irii segitségével. Ugyeljen a

szerelése iranyra ("V" jelolés a lenditékerék felé).

A dugattyutet6 fellleteinek parhuzamosnak kell
lennilik a hengerpersely felsé lapjaval.
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Miel6tt a hengerpersely-dugattyu-hajtokar
egységeket beszereli a motorblokkba, ne felejtse el
felszerelni a hengerperselyek tomitégydiriiit
(Ggyeljen arra, hogy azok ne csavarodjanak meg) és
az illeszt6furat tomitését.

Szerelje fel a Mot. 521-01 hengerpersely-
tartokengyeleket, majd huzza meg a
rogzitdcsavarokat és az anyakat 5 daNm
nyomatékkal.

Szerelje be a hengerpersely-dugattyu-hajtékar
egységeket a motorblokkba a megfelel6 szerelési
irany figyelembevételével.

A hengerperselyek lapjainak parhuzamosaknak kell
lennitk egymassal.

A dugattyuk érvénykamrajat a kdzbensé tengely
oldalara kell allitani.

A hajtékarok olajfuratainak a kdzbensé tengellyel
szemkdzti oldalon kell lennitk (furatos hajtékarok
esetén).

lllessze a hajtokarokat a fétengely beolajozott
hajtékarcsapijaira.
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Szerelje fel a hajtokarok
csapagycsészékkel ellatott
csapagyfedeleit. Ugyeljen a
megfelel6 dsszeparositasokra a
hajtokarokkal.

Szerelje be a hajtdkarok
csapagyfedeleinek Uj
rogzitécsavarjait €s huzza meg
azokat 6,5 daNm nyomatékkal.

Ellenérizze a forgattyus hajtémii-egység akadalymentes elfordulasat.
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A DUGATTYUK TULNYULASANAK ELLENORZESE
Tisztitsa le a dugattyutetéket.

Forgassa korbe egyszer a fétengelyt az dramutaté
jarasaval megegyez§ irdnyban (a vezérmdioldalrol
nézve), hogy az 1. dugattya az FHP kdzelében legyen.

Helyezze a dugattyura a Mot. 252-01 szerszamot.

Helyezze a mérdoraval ellatott Mot. 251-01
szerszamot a Mot. 252-01 tartolapra. A méréora
mérdcsucsa érintkezzen a motorblokkal és keresse
meg a dugattyu felsé holtpontjat (forgassa a fétengelyt
a vezérmdoldalrdl nézve az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyban).

A szerszamok és a dugattyl megnyomasa nélkiil
(hogy elkerilhetd legyen a dugattyu elbillenése a
mérés soran) mérje meg a dugattyu tulnyulaséat az 1.,
majd a 2. helyen és szamitsa ki a két mérés atlagat.

Példa:
Tualnyulas az 1. helyzetben: 0,83 mm.

1. HELYZET
o Mot. 251-01
\x
Q -
A

2
e

R i R
Y. JIFY r?!!: ?\21\2\;%\01\

Példa:
Tulnyulas a 2. helyzetben: 1,09 mm.

2. HELYZET

Mot. 251-01 &

: 1%{%

(&
6,.

Szamitsa ki a dugattyud talnydlasanak atlagat:

Mot, 252-01

(s
P
—

Hl{ﬂﬂlk‘t
N ¢
e i

(0,83 +1,09): 2 = 0,96 mm

Végezze el ezt a mérést a tobbi dugattyuval is,
ugyanilyen feltételekkel (keresse meg a felsé
holtpontot a fétengely éramutato jarasaval megegyezé
iranyban térténd elforgatasaval (a vezérmuoldalrél
nézve), ne nyomja meg a Mot. 251-01 és a

Mot. 252-01 szerszamot, valamint a dugattyut).

CSAK A LEGNAGYOBB TULNYULASU
DUGATTYUT VEGYE FIGYELEMBE

A kovetkezd dugattyu-tulnyulasok esetén:

— 0,96 mm alatti, hasznaljon egy 1,6 mm vastagsagu
hengerfejtdmitést, melynek jeldlése 1,6 vagy 1 db
furat,

— 0,96 és 1,04 mm koz6tti, hasznaljon egy 1,7 mm
vastagsagu hengerfejtomitést, mely beltott jeldlés
és furat nélkiili,

— 1,04 mm feletti, hasznaljon egy 1,8 mm vastagsagu
hengerfejtomitést, melynek jeldlése 1,8 vagy 2 db
furat.
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Az olajszivattyu ellendrzése és felljitasa

A szelep szétszerelése

Az olajszivattyu ellendrzése
Ellenérizze a jatékokat:
Jaték (A)

— min. (mm)
max. (mm)

-
—_0)o
i /W,ﬂi‘b .
I [ ©

4
i

80142R
Jaték (B)
—  min. (mm) 0,02
max. (mm) 0,10
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Az olajszivattyu felszerelése

Szerelje fel az olajszivattyu hajtétengelyét, a
rogzitégydrd az olajszivattyu oldalan legyen.

Ellendrizze a két kdzpontositéhively (A) meglétét.

Szerelje fel az olajszivattyut és hizza meg 4 daNm
nyomatékkal.
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A kozbensé tengely felszerelése Olajozza be és szerelje fel a kdzbensé tengelyt,

meghuzva a kengyel csavarjait 1 daNm nyomatékkal.
Szerelje fel az olajszivattyut.

APG olajszivattyuknal a fogaskerék (A) szoros
illesztésa.

16548R

BARMAG olajszivattyuknal a fogaskerék (B) nincs a
szivattyuhoz rogzitve. Szerelje fel a kozbens6 tengelyt
a fogaskerék (B) felszerelése el6tt.

16524R1
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Az olajsziiré tartoelemének felszerelése A fétengely-szimmeringek beszerelése

Az Osszeszerelés soran cserélje ki a tomitéseket (G). — a lendit6kerék oldalan, Mot. 1297 szerszam.

IMat 1297 \

— a vezérmdi oldalan, Mot. 1298 szerszam.

83334R

A kézbensé tengely szimmeringjének beszerelése

Sajtolja be a szimmeringet, hogy a Mot. 1299 ,
szerszam fellitk6zzon a tartéelemen. .

Ha a szimmering futéfeliilete nyomot hagyott a
fétengelyen, helyezzen a szimmering és a szerszam
koézé egy 1,5 mm vastagsagu alatétet a futdfelilet
helyének eltoldsa érdekében.
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Az olajtekné felszerelése Aluminium olajtekndé

Lemez olajteknd Szereljen fel egy gumi témitést. Ezt az olajteknét

feltétlenil allitsa egyvonalba a motorblokkal (a

1. modell: lenditGkerék oldalan), mert az olajtekn6 a motor és a
sebességvalté dsszeillesztése soran tdnkremehet.
Szereljen fel egy parafa vagy gumi tomitést.

A B

16580S
DI1051R
Szerelje fel az olajteknét egy Uj tomitéssel és huzza
A 1. modell meg a rogzitéseket 1,4 - 1,7 daNm nyomatékkal.
B 2. modell
2. modell:

Szereljen fel egy gumi tomitést (kizarolag ilyent).
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Merevitétalppal ellatott olajtekné

Felszerelés

Gondosan zsirtalanitsa a motorblokkot és a
merevit6talpat (pl. féktisztitdé anyaggal).

Szereljen be két 0 7 mm-es, 30 mm hosszusagu
menetes csapot (T). Ehhez flirészelje be fémfilirésszel
a menetes csapok valamelyik végét.

91510R

Hordjon fel egy dionyi RHODORSEAL 5661 anyagot
az 1. és az 5. csapagyfedelek és a motorblokk
illesztési fellileteire (kivéve, ha a tomitettség
biztositasa butil anyagu tomitésekkel tortént).

Szerelje fel az olajszivattyu hajtétengelyét, a
rogzitégydrld az olajszivattyu oldalan legyen.
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A merevit6talp rogzitdcsavarjai a motorblokkon és az olajteknd rogzitécsavarjai a merevitétalpon.

MEGJEGYZES: a merevitétalp tdmitését szarazon szerelje fel.

4 feIe csavar az alabbi jelolésekkel:

: 17 db (M7 x 100-50), meghuzasi nyomaték: 1,2 - 1,8 daNm
: 21 db (M6x100-16), meghuzasi nyomaték: 0,7 - 1,1 daNm
: 1 .db (M10x150-40), meghuzasi nyomaték: 3,2 - 4,8 daNm
: 9.db (M10x150-75), meghuzasi nyomaték: 3,2 - 4,8 daNm
: ezek a csavarok nem hasznalatosak

BDPO.

Szerelje fel és hlizza meg az olajszivattyu hazat (4 - 4,5 daNm).
(Ellenérizze a meghajtétengely és a fogaskerekek megfelel6 elhelyezkedését).

Szerelje ki a menetes kdzpontositdcsapokat és szerelje be a csavarokat.
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A lenditékerék felszerelése Haijtsa le az itkdzét, ha a lendit6kerék fel van szerelve
ilyennel.
Kenje be Loctite AUTOFORM anyaggal a
lenditékerék felfekvéfellletét a fétengelyen. Szerelje fel:
— a tengelykapcsolét és hizza meg a rogzitéseket
Szerelje fel a lendit6kereket. 2 daNm nyomatékkal,
— avezérmiszij vezet6gorgdjét,
Kenje be egy-egy csepp Loctite FRENETANCH — a vizpumpat a motorblokkra, majd a visszafolyopipat
anyaggal az Uj csavarokat. a vizpumpara. A vizpumpat egy Uj tomitéssel ellatva
szerelje fel és huzza meg a rogzitéseket 1,3 daNm
Szerelje fel a lendit6kerék rogzitdcsavarjainak nyomatékkal.
Utkozéjet (kiviteltdl figgben). — a fétengely vezérmivet hajté szijtarcsajat,

— a kézbensd tengely szijtarcsajat az ékkel, és huzza
meg a rogzitést 5 daNm nyomatékkal a Mot. 855
szerszammal,

— avizpumpa szijtarcsajat és huzza meg a rogzitést
2 daNm nyomatékkal.

73834S

Roégzitse a lendit6kereket a Mot. 582 lendit6kerék-
régzitd szerszdmmal és huzza meg a csavarokat
6 - 6,5 daNm nyomatékkal.

16531R
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A MOTOR FELSO RESZENEK SZETSZERELESE
Allitsa a dugattyukat a I6kethelyzetiik koz&ps6 részére
és tavolitsa el a Mot. 521-01 szerszamot.

A hengerfejtomités felszerelése

Hasznalja a Mot. 720 szerszamot, melyet a
motorblokk furataba (A) illeszt. Ellenérizze a

kdzpontositohiively (B) meglétét.

Helyezze fel a hengerfejtomitést.

Szerelje fel a hengerfejet és kézpontositsa a
técsavarokon.

Kenje be a hengerfejcsavarok meneteit és csavarfej
alatti részeit motorolajjal.

Kiszerelésiiket kovetéen az 6sszes
hengerfejcsavart ki kell cserélni (beleértve a
rogzité técsavarokat is). Kenje be motorolajjal a
meneteket és a csavarfejek felfekvéfeliiletét.

A hengerfejcsavarok meghuzasanak médszere

EMLEKEZTETO: a csavarok pontos meghutzasanak
biztositasa érdekében szivassa ki egy fecskenddvel a
hengerfejcsavarok részére késziilt rogzitéfuratokban
lévé olajat.

Lasd a "jellemzdk" fejezetet a hengerfejcsavarok
meghuzasaval kapcsolatban.
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A dugattyuk és a hengerfej kozotti tavolsag ellendrzése
A dugattyuk és a szelepek kozotti tavolsag mérése

Egy helyben elkészitett szerszam (korabban Rou. 541 szerszédm)
segitségével torténik, melyet a szelephimba-tengely egyik csapagyara kell
rogziteni. A szelepek visszahuzédasi méretének mérését egy méréoéraval
végezze, melyet a visszahlzott helyzetli szelep szarara illeszt.

_!
|
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| A N
| sl ie 25,

A talp mérete: 20 x 4 x 163,5

B kar mérete: 20 x 4 x 50

C két hegesztési pont

A dugattyut feltétlendil allitsa az FHP-ba.

Végezzen ellenbrzést a szelepszar megnyomasaval.

Tavolitsa el az ékeket és a szeleprugodkat (hasznalja a Mot. 382 szerszamot).

A mérédra segitségével allitsa a dugattyat az FHP-ba, mikdzben a szelepet a
dugattytunak nyomott helyzetben tartja.

Nulldzza le a mérdorat, majd huzza ki a szelepet a szelepllékkel torténd
érintkezésig. Az igy mért méret megfelel a dugattyu és a szelep kozotti
tavolsagnak.
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A dugattyuk és a hengerfej kozotti tavolsag

A dugattyu és a szelep kdzott mért tavolsagbdl vonja
le a szelep visszahuzédasi értékét, melyet az
el6bbiekben mért meg. Az igy kapott eredménynek
(dugattyu és hengerfej kozotti tavolsag) 0,6 mm felett
kell lennie.

Példa a teljes mérésre, a hengerfej leszerelt
helyzetében:

1) A dugattyu tulnyulasa (miutan a fétengelyt
egyszer korbeforgatta a vezérmioldalrél nézve az
o6ramutato jarasaval megegyezd iranyban)

("A" méret):

— 1. henger, A=1,05 mm
2. henger, A =1,04 mm
3. henger, A = 1,05 mm
4. henger, A =1,07 mm

Ebben az esetben az "A" = 1,07 mm (4. henger)
méretet vegye figyelembe.

Mivel ez a méret 1,04 mm feletti, 1,8 mm vastagsagu
hengerfejtomitést szereljen fel.

2) A szelep visszahuzédasa ("B" méret)

A 4. henger szivo- és kipufogdszelepén:

Szivoszelep:
Kipufogoszelep:

B =0,92 mm
B =0,87 mm

(A visszahuzodas 0,80 és 1,15 mm kozotti).

Ebben az esetben kipufogdszelep B = 0,87 mm
méretét vegye figyelembe, mely kisebb érték.

A hengerfej felszerelt helyzetében

(hengerfejtomitéssel és az el6irt nyomatékkal térténé
meghuzassal):

3) Szelepek és dugattyuk kozotti tavolsag
("C" méret)

A 4. henger kipufogdszelepének szaran (emlékeztetd:
dugattyt az FHP-ban):

C=1,57 mm

ebbdl a DUGATTYU ES A HENGERFEJ KOzZOTTI
TAVOLSAG:

D=C-B=1,57-0,87=0,7 mm

(Ez a tavolsag 0,6 mm feletti).

R
rOasTSse

Szerelje be:

— a vezérmitengelyt (16),

— a szelephimba-tengelyt (17),

— az Uzemanyagtartaly visszafolyé-elosztocsovét, Uj
réz tomitésekkel ellatva.
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A vezérmiitengely-szimmering beszerelése
(vezérmiioldal)

Helyezze a szimmeringet (18) a Mot. 1300
szereldgydrire. Olajozza be a szimmering kilsé
részét. lllessze az egységet a vezérmiitengelyre (16).

Ha a szimmering futéfelilete nyomot hagyott a
fétengelyen, helyezzen a szimmering és a szerszam
kdzé egy 1,5 mm vastagsagu alatétet (a szerszamhoz
megfelel6t) a futdfelllet helyének eltolasa érdekében.

Szerelje fel:

— avezérmitengely szijtarcsajat és huzza meg a
rogzitést 5 daNm nyomatékkal,

— az adagoldszivattyu hatso tartébakjat és huzza meg
a csavarokat 2,5 daNm nyomatékkal (ne huzza
meg a szivattyu elsé részén lévd csavarokat,
hogy az adagoldszivattyu beadllitasa elvégezhetd

legyen),
— avezérmiszij feszitégorgbjeét.

A: felsajtolasi méret a Mot. 1300 szerszammal

B: felsajtolasi méret a Mot. 1300 szerszammal és az
alatéttel (a feldjitads soran).

16
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Teljes nyitasi helyzetbe allitand6

A szelephimbak beallitasa

Allitsa az 1. henger kipufogodszelepét teljesen nyitott
helyzetbe és éllitsa be a 3. henger szivoszelepének,
valamint a 4. henger kipufogoszelepének hézagat.

Ugyanigy jarjon el a tdbbi henger esetén is az alabbi
tablazatban 1év6 sorrendnek megfeleléen. A
szelephimbak beallitasahoz hasznalja a Mot. 647
szerszamot.

Beallitandd szelephézagok hidegen (mm):

Szivoszelepek 0,20 +0,02
Kipufogdszelepek 0,25 +0,02

kipufogészelep Beallitandé szivészelep Beallitandé kipufogoszelep
1 3 4
3 4 2
4 2 1
2 1 3
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A vezérmii beallitasa

Ellenérizze a feszitégorgd tartéeleme (blokkolt
helyzetben) és a beallitocsavar (A) kozti jatékot egy
0,1 mm vastagsagu alatét segitségével, melyet a
tartéelem és a csavar kozeé illeszt, majd huzza meg az
ellenanyat.

lllessze be a Mot. 861 vagy a Mot. 1054 FHP
régzitécsapot.

Allitsa egyvonalba a vezérmiitengely és az
adagoldszivattyu szijtarcsajan l1évo jeldléseket a
szelepfedél és az adagoldszivattyu jeldléseivel
(melyeket a szétszerelés soran készitett).

Mot. 861 f

Mot. 1054 Q<

Informacio:
— a kiegyensulyozo-furat atmérdje 12 mm,
— az FHP rogzitécsap atmérdje 8 mm.
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MEGJEGYZES: a vezérml(iszij felszerelése elétt szerelje fel a
Iégkondicionald kompresszor ékszijat (kiviteltdl fliggben).

Szerelje fel a vezérmiszijat a fétengelytdl kezdve a kozbens tengely felé.

Allitsa egyvonalba a vezérmiiszijon 1évé jeldléseket a szijtarcsak
(vezérmtengely, adagolészivattyu és fétengely) jeldléseivel.

IE=EN=
4 ..!E_-—j'; 8

Ellenérizze, hogy a vezérmiiszij megfelel8en feszes-e a szijtarcsak
(vezérmiitengely, adagoldszivattyu, kbzbensd tengely és fétengely) kdzott.
Erre azért van sziikség, hogy ne torténjen elallitédas a vezérmiiszijnak a
feszitégorgbvel torténd feszitése soran.
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Tavolitsa el a Mot. 861 vagy a Mot. 1054 FHP
rogzitécsapot és szerelje vissza a zardcsavart.

Automata szijfeszitével szerelt motor

Lazitsa meg fél fordulattal a feszit6égdrgd rogzitéseit. A
feszit6gdrgb ekkor automatikusan elmozdul a rugéeré
hatasara és érintkezik a szijjal. Hizza meg a
rogzitéseket.

16536S

Forgassa korbe négyszer a fétengelyt és allitsa vissza
a vezeérmdivet a beallitasi pontba.

Lazitsa meg ismét fél fordulattal a feszitégorgd
rogzitéseit. A feszitégorgé ekkor automatikusan
elmozdul a rugderé hatdséara és érintkezik a szijjal.
Huzza meg a rogzitéseket.

Ellenérizze a felszerelési feszesség értékét.
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MEGJEGYZES:

:

A Mot. 1505 miiszer hasznalata

Kapcsolja be a miszert és kdzelitse a méréfejet (A) a
mérendd szijaghoz.

A méréfej kb. 5 - 10 mm tavolsagra (X) legyen a
szijtol.

A mérés a szij (1) és (2) oldalan egyarant elvégezhet6,
a rendelkezésre allé hely fliggvényében.

Az (a) és a (b) érzékel6 egyarant hasznalhato a
méréshez, a referenciat biztosité egyik érzékelének
azonban a mérési zénan kivil kell lennie.

el N N Nl N NN NS NN
T a o — i — i iy i | s—

16165R

16164R
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A mérés soran nem lehet mindkét érzékel6 egyszerre A méréshez rezegtesse meg a szijagat az ujjaval.

a szijjal szemben.
A mérés megtdrténtét egy sipold hang jelzi.

16168S 16166S

16169S 16167S
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A FESZESSEG BEALLITASA
852 - J8S motorok (el6feszités nélkiil)

Rendkivul fontos, hogy a szijfeszesség beallitdsat az alabbiak szerint

végezze:

— a motor hideg (kérnyezeti hémérséklet(i) legyen,

— szerelje fel az Uj szijat a vezérm( beallitasi helyzetében (FHP),

— tamassza a feszit6gorg6t a szijra a Mot. 1384 szerszam segitségével és
feszitse meg a szijat, hogy a Mot. 1505 miiszer az eldirt felszerelési
feszesség értékét mutassa.

FELSZERELESI FELSZERELESI
MOTOR TiPUSA FESZESSEG FESZESSEG
(SEEM EGYSEG) (HERTZ)

J8S (Osszes tipus)
852 (6sszes tipus), 45 84+5
kivéve J8S 760

J8S 760 50 104 4
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— roégzitse a szijfeszitét,

— forgassa korbe négyszer a fétengelyt és allitsa vissza a vezérmivet a
beallitasi pontba,

— Helyezze el a Mot. 1505 miiszer méréfejét és végezze el a mérést.
Ellenérizze, hogy a szijfeszesség a felszerelési feszesség tliréshataran
belll van-e. Szikség esetén pontositsa a beallitast a szijfeszitét beallitd
szerszam segitségével,

— hdzza meg a feszit6égdrgd anyajat 2,25 - 2,75 daNm nyomatékkal.

MEGJEGYZES: ez a médszer csak dinamikus szijfeszitével szerelt
motorok esetén alkalmazhaté. Rugoés szijfeszitdknél a felszerelési
feszességet kozvetleniil a szijfeszité elhelyezése utan kell ellenérizni.
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Az adagolészivattyu beallitasa

Szerelje ki az adagoldszivattyu hatsé zarécsavarjat,
szerelje fel a Mot. 856 mérdoratartot és rogzitsen egy
toldattal ellatott méréorat.

| =

‘] 16541Ry

Forgassa korbe a motort és nullazza le a méréérat az
adagoloészivattyu dugattyujanak alsé holtponti
helyzetében (ellenérizze, hogy a mérédra csapja
elcsuszik- e az adagoldszivattyli hazaban).

Allitsa a vezérmiivet a beallitasi helyzetbe (régzitse a
motort a Mot. 861 vagy a Mot. 1054 FHP
rogzitécsappal).
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Olvassa le a mérdéorardl a dugattyaelmozdulas értékét, melynek meg kell felelnie az alabbiaknak:

MARKA

TiPUs

Régzités az FHP-ban
(régzitécsap a fétengelyben)

Dugattyuelmozdulas Csapelmozdulas
(mm) (mm)

BOSCH

VE..
VE..
VE..

R452
R452-1
R452-2

0,75 -

BOSCH

VE..

R158

0,70 -

ROTO DIESEL

DPC R 8443 B403C

X" méret az
adagoldszivattyun

BOSCH

VE..
VE.

. R449-1

R449

0,75 -

BOSCH

VE..
VE..
VE..
VE..

R1563
R1563-1
R345
R345-1

0,70 -

BOSCH

VE..
VE..
VE..
VE..

R423

R423-1
R423-2
R423-3

0,75 -

BOSCH

VE..
VE..
VE..
VE..
VE..

R309

R309-1
R309-2
R309-3
R309-4

0,75 -

BOSCH

VE.
VE..
VE..

. R153

R153-1
R153-2

0,70 -

BOSCH

VE..

R69

0,70 -
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Régzités az FHP-ban
(régzitécsap a fétengelyben)
MARKA TiPUS
Dugattydelmozdulas Csapelmozdulas
(mm) (mm)
VE.. R484
BOSCH VE.. R484-1 0.75 -
DPC R8443 B142B e é
ROTO DIESEL - X' meretaz
DPC R8443 B143B adagoldszivattyun
DPC R8443 A400 A -
A409 A (A)
DPC R8443 A401B -
A409 B (A) 1,80 (A)
ROTO DIESEL - "x" méret az
DPC R8443 B402 B - adagoldszivattyun (B)
B409 B (B)
DPC R8443 B403 C -
B409 C (B)

Ha a mért értékek nem megfeleléek, pontositsa a beallitast.

FONTOS: feltétlenul az alabbiakban leirtak szerint jarjon el.

Tavolitsa el a Mot. 861 vagy a Mot. 1054 FHP régzitécsapot.

Forgassa az adagoldszivattyut a kivant beallitasi érték eléréséig (Iasd a fenti tablazatot).
Huzza meg az adagolészivattyu rogzitécsavarjait.

Forgassa kdrbe ismét kétszer a motort, majd roégzitse.

Ellendrizze ismét a megfeleld beallitasi értéket.

Szerelje fel a Mot. 854 szijtarcsa-rogzitét vagy hasznalja a Mot. 799-01 szerszamot, majd huzza meg az
adagolodszivattyu szijtarcsajanak csavarjat 5 daNm nyomatékkal.

Tavolitsa el a Mot. 861 vagy a Mot. 1054 FHP régzit6csapot.

Forgassa korbe kétszer a motort és ellenérizze ismét az adagoldszivattyu beallitasi értékét.
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Szerelje fel:
— a vezérmlhaz fedelét,

WS ,'::-\._Q\‘\ e
: *7;§%\“!J
SER.

— az adagolészivattyl nagynyomasu csévezetékeit a Mot. 1383
szerszammal,

— a szivo- és a kipufogocsonkot, meghluzva az anyakat 2,8 daNm
nyomatékkal,

— az emeléfilet a lendit6kerék oldalara és az izemanyagcs6 tartdlapjat,

— a tébbfunkcids tartéelemet, meghuzva a régzitécsavarokat és az anyakat
4,3 daNm nyomatékkal,

— a generatort,

— a légkondicionalé kompresszort (felszereltségtdl fuggben),

— a kormanyszervo-szivattyut,

— a fétengely segédberendezéseket hajtéd szijtarcsajat, meghiuzva az uj
csavart 2 daNm nyomatékkal, majd 115° +15°-kal.
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ELOIRASOK A SEGEDBERENDEZES-EKSZIJAK FELSZERELESEVEL KAPCSOLATBAN

TRAPEZPROFILU EKSZiJ

Az U0j ékszij feszitésének moédszere

A motor hideg (kdrnyezeti hdmérsékletl) legyen.

Szerelje fel az U] szijat.

Tamassza a feszit6gorgét a szijra és feszitse meg az eldirt felszerelési feszesség elérése érdekében.
Rogzitse a szijfeszit6t.

Forgassa meg harom fordulattal a fétengelyt.

Helyezze el a Mot. 1505 miszer méréfejét és végezze el a mérést. Ellenbrizze, hogy a felszerelési érték
tiréshataran belll van-e. Sziikség esetén pontositsa a beallitast.

A hasznalt ékszij feszitésének modszere

A motor hideg (kdrnyezeti hémérsékletl) legyen.

Szerelje fel a szijat.

Tamassza a feszit6gorgdt a szijra és feszitse meg a szijat, mig az elGirt felszerelési feszesség 80 %-at el nem éri.
Roégzitse a szijfeszit6t.

Forgassa meg harom fordulattal a fétengelyt.

Helyezze el a Mot. 1505 miiszer méré&fejét és végezze el a mérést. Ellendrizze, hogy a felszerelési érték 80 %-anak
tiiréshataran beliil van-e. Sziikség esetén pontositsa a beallitast.

MEGJEGYZES: a trapézprofili szij cseréje az allapotatdl vagy a zajkibocsatasanak mértékétél fiigg.

Az ékszij feszitésének modszere

A motor hideg (kérnyezeti h6mérsékleti) legyen.

Szerelje fel az uj szijat.

Tamassza a feszit6gorgdt a szijra és feszitse meg az eldirt felszerelési feszesség elérése érdekében.
Roégzitse a szijfeszit6t.

Forgassa meg harom fordulattal a fétengelyt.

Helyezze el a Mot. 1505 miszer méréfejét és végezze el a mérést. Ellenbrizze, hogy a felszerelési érték
tiréshataran belll van-e. Szilkkség esetén pontositsa a beallitast.

MEGJEGYZES: AZ EGYSZER MAR LESZERELT SZIJAT NE SZERELJE VISSZA, HANEM CSERELJE KI.
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MOTOR FEE@%E';@'E%S' MUKODESI ALSO | FELSZERELESI
: SZiJ FUNKCIOJA ERTEK (SEEM FESZESSEG VAZLAT
TIPUSA (SEEM EGYSEG) (HERTZ)
EGYSEG)
Generator
J8S - 852 Vizpumpa 106 £ 4 68 158 £ 5 1
(trapézprofilt ékszij)
Kormanyszervo-
J8s szivattyu (trapézprofilu 1014 74 222 +7 2
ékszij)
Légkondicional6
J8S kompresszor 85+5 60 88+4 3
(4 hornyu)
Generator
J8S 760 Vizpumpa 98 +7 58 164 £ 5 1
(4 hornyu)
J8S 760 Kormanyszervo- 99+ 6 50 234 £ 10 4
szivattyu (4 hornyu)
Generator
Vizpumpa
J8S 760 Légkondicionald 123+ 9 76 164 £ 5 5
kompresszor
(6 hornyu)
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A motor felujitasa
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

on

A Fétengely

B  Generator

C Kormanyszervo-szivattyu

D légkondicionalé kompresszor
E Vizpumpa

T Sziffeszité

Szijfeszesség-ellendrzési pont

Szerelje fel a motor kabelkotegét.

Szerelje le a motort a DESVIL tartéallvanyrol.
Szerelje fel:

— a motor also részének kartergaz-visszavezetd féem

csoveét,
— a turbofeltoltst.
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